Technical Instructions

How to handle, move and work big slabs
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1. Overview

Un formato, infinite potenzialita.

One size, infinite potentials | Un format, mille possibilités | Ein Format, unzahlige Moglichkeiten | Un formato, infinitas posibilidades |

OAMH $OpMaT, HEUCHMCAMMBIN MOTEHLIMAA

IT

Con il formato 120x240, Emilgroup amplia le
prospettive della progettazione contemporanea,
schiudendo la strada all’utilizzo innovativo del

gres porcellanato per molteplici scopi, nei pit
svariati contesti e destinazioni d’uso: dagli ambienti
residenziali, alle location commerciali, fino ai grandi
spazi pubblici.

Vantando la leggerezza, la versatilita e ’'estrema
resistenza del gres porcellanato di migliore qualita, le
lastre 120x240 si prestano non solo alla realizzazione
di rivestimenti orizzontali e verticali, ma anche alla
creazione di top e rivestimenti coordinati, porte, ante,
facciate ventilate e incollate, e altre soluzioni di design
e arredo, indoor e outdoor, garantendo la massima
resa estetica, performance di altissimo livello e una
continuita stilistica fin qui inimmaginabile.

In questo catalogo tecnico si forniscono tutte le
indicazioni di dettaglio per la movimentazione, la
posa e la lavorazione delle lastre 120x240. Lo scopo
¢ far si che i tecnici e gli addetti ai lavori possano
operare nelle massime condizioni di sicurezza per
ottenere performance ottimali, dal punto di vista
estetico e delle prestazioni, in tutti gli interventi
progettuali, presso qualsiasi destinazione d’uso.

DE

Mit dem Format 120x240 erweitert Emilgroup die
Perspektiven der modernen Gestaltung und bahnt den
Weg fiir die innovative Verwendung von Feinsteinzeug
fiir vielféltige Einsatzzwecke in unterschiedlichsten
Anwendungsbereichen: im Wohnungs- und Objektbau,
aber auch in 6ffentlichen GroRprojekten.

Durch die fiir hochwertiges Feinsteinzeug charakteristische
Leichtigkeit, Vielseitigkeit und hohe Festigkeit eignen

sich die Platten im Format 120x240 nicht nur zur
Gestaltung horizontaler und vertikaler Flachen, sondern
auch zur Realisierung von passenden Arbeitsplatten

und Verkleidungen, Tiiren, Fronten, vorgehéngten
hinterliifteten Fassaden und Verbundfassaden und
anderen Design- und Einrichtungslésungen im Innen- und
AuRenbereich, wobei wertige Optik, ausgezeichnete
Leistungsmerkmale und bisher unvorstellbare
durchgangige Stilkonzepte gewahrleistet sind.

Dieser technische Katalog enthélt detaillierte Angaben
zur Handhabung, Verlegung und Bearbeitung der

Platten im Format 120x240. Ziel ist es, dass Techniker
und Facharbeiter mit einem Hochstmaf an Sicherheit
arbeiten konnen und die realisierten Projekte, gleich in
welchem Anwendungsbereich, hdchsten dsthetischen und
funktionalen Anspriichen gerecht werden.

EN

With the 120x240 size, Emilgroup enlarges the
perspectives of contemporary architecture, opening
the way to the innovative use of porcelain stoneware
for many different purposes, in the most widely
varying contexts and intended uses: from residential
to commercial locations, through to large public
spaces.

With all the lightness, versatility and extreme strength
of top quality porcelain stoneware, 120x240 slabs

are suitable not only for the creation of floor and

wall coverings but also for designing matching tops
and wall coverings, doors and unit fronts, ventilated
and glued facades, and other indoor and outdoor
design and furnishing solutions, delivering supreme
appearances, unrivalled technical performances and a
previously unconceivable stylistic continuity.

This technical catalogue provides detailed guidance
on the handling, installation and shaping of 120x240
slabs. The aim is to ensure that professionals and
technical staff can work with the maximum safety

to achieve the best results in terms of looks and
performances in all architectural projects, for any
intended use.

ES

Con el formato 120%240, Emilgroup amplia los
horizontes del disefio de proyectos contemporaneo y
abre las puertas al uso innovador del gres porcelanico
para numerosas aplicaciones, en lugares y con usos de
lo mas variados: desde los entornos residenciales y las
zonas comerciales hasta los grandes espacios publicos.

Dotadas de la ligereza, la versatilidad y la gran
resistencia del gres porceldnico de la mejor calidad, las
placas de 120x240 no solo son iddneas para realizar
revestimientos horizontales y verticales, sino también
para crear encimeras y revestimientos coordinados,
puertas y hojas, fachadas ventiladas y pegadas, y otras
soluciones de disefio y decoracién, en interiores y
exteriores; ademds, garantizan el maximo rendimiento
estético, prestaciones de altisimo nivel y una
continuidad estilistica inimaginable hasta ahora.

Este catdlogo técnico proporciona informacion
completa y detallada acerca del desplazamiento, la
colocacion y el mecanizado de las placas de 120x240.
Su objetivo es que los técnicos y operarios trabajen

en condiciones de maxima seguridad para obtener
resultados 6ptimos tanto desde el punto de vista
estético como de las prestaciones, en todos los
proyectos realizados y en todas las aplicaciones de uso.

FR

Avec son format 120x240, Emilgroup repousse les

limites du design contemporain, en ouvrant la voie a une
utilisation moderne du grés cérame a des fins multiples,
dans les contextes et applications les plus variés : des cadres
résidentiels aux batiments commerciaux, en passant par les
grands espaces publics.

En raison de la Iégéreté, de la polyvalence et de
Pextraordinaire résistance d’un grés cérame de la meilleure
qualité, les dalles 120x240 peuvent étre non seulement
posées sur les sols et sur les murs, mais aussi utilisées pour
la création de plans de travail/toilette et revétements
coordonnés, portes, fagades ventilées et collées, ainsi

que pour une foule d’autres solutions de déco et
d’ameublement, en intérieur et en extérieur, avec la garantie
d’une esthétique optimale, d’une performance de trés haut
niveau et d’une continuité stylistique impensable jusqu’a
aujourd’hui.

Ce catalogue technique fournit toutes les informations
nécessaires pour la manutention, la pose et le faconnage des
dalles 120x240. Son objectif est la garantie des meilleures
conditions de sécurité pour le travail des techniciens et

des professionnels, ainsi que la garantie de performances
optimales sur les plans esthétique et technique, quels que
soient le projet ou le domaine d’application.

RU

Dopmarom 120x240 Emilgroup ykpenasier neperektusbi
COBPEMEHHOTO ITPOEKTHUPOBAHUSA, PACHIMPSIA TOPH3OHTRI

AN THHOBALIMOHHOTO MCMOAB30BAHHA KEPAMOTpaHUTa B
MHOTOYHUCACHHDBIX LEAAX, AAA CAMBIX [)3.311006[)33111)[)( )"C/\OBl/lﬁ
W HA3HAYCHHIA: JKHABIE TOMEILICHH, KOMMEPYECKHE MAOLIA /M,

BIIAOTB 40 GOABLINX ()()IHCCTBCHHI)IX TIPOCTPAHCTB.

baarogaps AerkocTH, TPaKTHYHOCTH M YPE3BBIYAHHON
HP()‘[H()CTPI KCPEIM()I‘paHI/ITa HAWBBICIIETO KAY€CTBA ITAUTBI
120x240 MOryT HCMOAB3OBATBCS HE TOABKO JASi TOPHU3OHTAABHOI
u BCpTHK}U\bHOI‘/I Oﬁ/\PIL(OBKI/I HOBCPXHOCTH, HO TaK/Ke U AN
U3IOTOBACHUA CTOACHIIHULL K COYCTAIIIUXCA ()6AHH()B()}(,
ABEPEH, CTBOPOK, BEHTUAMPYEMbIX U HAKAECUBAEMBIX (PacajoB, a
TAKKE JAS APYTUX Amaifmepcxnx 1 OPOPMUTEABCKHX pemel—{m/i,
KaK BO BHYTPCHHHX, TakK v Ha ()TKPBIT])IX l'Ip()CTPZlHCTBaX,
rapaumpyﬂ uan.\y'{mne 9CTETUYECKHE PCSY,’\bTaTbI,
xapak'rcpm:'rukn BI)]CO‘I&IZI]IC]‘O ypOBH}I u HCBVI/[&HHY]O A0 CUX

nop CTUAHCTHYIECKYIO OZAHOPOAHOCTD.

B 9TOM TEXHHYECKOM KaTaAore NpeAoCTaBASIIOTCS! BCe
NOAPOGHBIE YKA3aHHsA 10 MEPEMEILEHHIO, YKAAAKe 1 06paboTke
naut 120x240. Leas - mpesocTaBAeHue CIEMAANCTaM 1
/PYTOMY TIEPCOHANY BO3MOAKHOCTH PaboTaTh B YCAOBUAX
HauBbICIICIT 6E30MACHOCTH JAAA TIOAYUCHNSA ONTHMAABHBIX
PE3YABTATOB C TOUKH 3PEHHS SCTETHKN H XapAaKTEPUCTUK MPH
BBITIOAHCHHH BCEX POEKTHBIX PAbOT AI0OOT0 Ha3HAYCHHA.



Destinazioni d’uso.

Intended uses | Domaines d’application | Anwendungsbereiche | Aplicaciones posibles | HazHaueHue

IT
Negli ambienti residenziali, commerciali e

pubblici, a pavimento e a parete, indoor e outdoor,

le grandi lastre si prestano ad una molteplicita di

utilizzi per la realizzazione di progetti caratterizzati

dalla massima versatilita e dall’altissimo valore
estetico.

DE

Die groRformatigen Platten eignen sich fiir

eine Vielzahl von Anwendungen im privaten,
gewerblichen und 6ffentlichen Bereich zur
Boden- und Wandgestaltung, innen wie au3en,
und ermdglichen die Realisierung von Projekten,
die sich durch maximale Gestaltungsfreiheit und
hohe asthetischer Qualitét auszeichnen.

EN

In residential, commercial and public locations,
on floors and walls, indoors and outdoors,

large slabs are ideal for a wide array of uses, to
realise projects with the utmost versatility and
outstanding design values.

ES

En los entornos residenciales, comerciales y
publicos, en pavimentos y revestimientos, en
interiores y exteriores, las grandes placas pueden

utilizarse en numerosas y diversas aplicaciones para

realizar proyectos caracterizados por la maxima
versatilidad y un valor estético altisimo.

FR

Dans les espaces résidentiels, commerciaux et
publics, sur le sol et sur le mur, en intérieur et en
extérieur, les grandes dalles conviennent a une
multitude d’applications pour composer des projets
caractérisés par un grand éclectisme et par une
esthétique des plus prestigieuses.

RU

B npocrpaHcTBax JKHAOr0, KOMMEPYECKOTO

1 061IeCTBEHHOrO HA3HAYCHHSA, IPU HACTUAE
MOAOB 1 OOAMIIOBKE CTeH, GOABIINE TAMTBI MOTYT
HCTIOAB30BATBCA B CAMBIX Pa3HOOOPA3HBIX LIEASIX B
PaMKax TaKUX MPOEKTOB, KOTOPBIM CBOHCTBEHHA
YHHBEPCAABHOCTD 1 BBICOKAsA SCTETHYECKas
I[€HHOCTb.

Vantaggi.

Benefits | Avantages | Vorteile | Ventajas | [penmyuiectsa

| Residenziale

| Residential

| Secteur résidentiel
| Wohnbereiche

| Residencial

| Kuave

| Arredi e soluzioni design

| Furnishings and design solutions

| Solutions déco et design

| Einrichtungen und Designldsungen
| Decoracion y soluciones de disefio

| MeGeab 1 gnzaiiHepckue peteHs

| Commerciale

| Commercial

| Secteur commercial
| Gewerbebereiche

| Comercial

| Toprosote o6bexTbI

| Top e rivestimenti coordinati

| Matching tops and wall coverings

| Plans de travail/toilette et revétements
coordonnés

| Passende Arbeitsplatten und Verkleidungen

| Encimeras y revestimientos coordinados

CTOAELIHUILIBI M COYETAIOMAACSH OOAMIIOBKA

| Spazi pubblici

| Public areas

| Espaces publics

| Offentliche Bereiche

| Espacios publicos

| O6mecrBentbie npocTpancTBa

1]

| Porte e ante

| Doors and unit fronts
| Portes

| Tiiren und Fronten

| Puertas y hojas

| ZlBepu u cTBOpKN

EMILGROUP

| Pavimenti e Rivestimenti

| Floor and wall coverings

| Revétements de sol et mur

| Boden- und Wandbelige

| Pavimentos y revestimientos
| TToAb! 1 06AMIIOBKA

| Facciate ventilate e incollate

| Ventilated and glued facades

| Fagades ventilées et collées

| Vorgehingte hinterliiftete und
Verbundfassaden

| Fachadas ventiladas y pegadas

| BCHTI/I.’\I/IPYCMMC 1 HAKA€HBaeMbIE (l)a(}lﬂ,bl

| Non assorbe liquidi

| Does not absorb liquids

| N’absorbe pas les liquides
| Nimmt kein Wasser auf

| No absorbe liquidos

| He BrnTbIBaET JKUAKOCTH

-

| Resistenza alle macchie
| Resistance to stains

| Résistance aux taches

| Fleckbesténdig

| Resistencia a las manchas
| IIatHOCTOlKOCTD

| Facilita di pulizia e manutenzione

| Easy cleaning and maintenance

| Facilité de nettoyage et d’entretien

| Reinigungsfreundlich und pflegeleicht
| Facilidad de limpieza y mantenimiento

| Hp()CT()TZl YHACTKH U yXO4a

| Resistenza al gelo

| Frost resistance

| Résistance au gel

| Frostbestéandig

| Resistencia a las heladas

| MoposocToiikocTb

| Resistenza agli acidi e alle basi

| Resistance to acids and bases

| Résistance aux acides et bases

| Sduren- und laugenbestandig

| Resistencia a los 4cidos y las bases
| CrolikocTb K KiCAOTaM 1 meAouaM

| Resistenza agli sbalzi termici

| Thermal shock resistance

| Résistance aux chocs thermiques
| Temperaturwechselbestéindig

| Resistencia al choque térmico

| CoiiKocTb K TEMAOBBIM Mepemnajam

| Resistenza dei colori alla luce

| Light-fast colours

| Résistance des couleurs a la lumiére
| Lichtechte Farben

| Resistencia de los colores a la luz

| HesbiropaemocTb 11BeTOB

| Resistenza al fuoco
| Fire resistance

| Résistance au feu

| Feuerbestandig

| Resistencia al fuego
| Ornecroiikoctn

| Resistenza ai prodotti chimici per uso domestico

| Resistance to household chemicals

| Résistance aux agents chimiques domestiques

| Besténdig gegen Haushaltschemikalien

| Resistencia a los productos quimicos de uso doméstico
‘ CTOﬁKOCTb K GLITOBBIM XHUMHYECKHUM npo;[y}('raw



2. Imballaggi

Casse e cavalletti.

Crates and A-frames | Caisses et chevalets de transport | Kisten und Transportgestelle | Cajas y caballetes | Awuku u noactasku

IT

Per lo stoccaggio e il trasporto delle lastre nelle
massime condizioni di sicurezza esistono specifiche
tipologie di imballi:

— casse (in legno), le lastre vengono disposte in
posizione orizzontale in apposite casse di legno,
realizzate su misura

— cavalletti (in legno), le lastre vengono disposte
in posizione verticale su apposite strutture di

legno a forma di cavalletto, realizzate su misura,
appositamente pensate per trasporto via container.

DE

Fiir ein HochstmalR an Sicherheit bei Lagerung
und Transport der Platten werden spezielle
Verpackungstypen angeboten:

— Kisten (aus Holz): die Platten werden liegend in
maRgefertigten Kisten verpackt

— Transportgestelle (aus Holz): die Platten werden

stehend in speziell gefertigten Transportgestellen aus
Holz fiir den Containertransport verpackt

Cassa/Crate/Caisse/Kiste/Caja/Awmk

EN

Specific types of packaging are used to store and
transport slabs with the maximum

safety:

— crates (in wood), slabs are placed horizontal in
special, made-to-measure wooden crates

— A-frames (in wood), slabs are placed vertical on
special, made-to-measure trestle-shaped wooden
frames, especially designed for shipment in container

ES

Para el almacenaje y el transporte de las placas en
condiciones de maxima seguridad, existen tipos de
embalajes especificos:

— cajas (de madera): las placas se colocan en
posicion horizontal dentro de cajas de madera
especiales, realizadas a medida

— caballetes (de madera): las placas se colocan
en posicidn vertical sobre estructuras de madera
especiales, en forma de caballete, realizadas

a medida y disefiadas especificamente para el
transporte en contenedores.

FR

Pour stocker et transporter les dalles dans les
meilleures conditions de sécurité, des emballages
spécifiques ont été mis au point :

— caisses (en bois), les dalles sont mises a
I’horizontale dans des caisses spéciales en bois, faites
sur mesure

— chevalets de transport (en bois), les dalles sont
mises a la verticale sur des structures spéciales en
bois, en forme de chevalet, faites sur mesure et
congues tout particulierement pour le transport par
conteneur.

RU

/IAsi XpaHeHHs 1 IePeBO3KH IIAUT B

YCAOBHSIX HauBbiCuIel 6e30macHOCTH CyecTBYIOT
CHelraAbHble

THIIBI YIIAKOBKM:

— AIIUKH (I/IS AepeBa); TIAUTDBI TOPU3OHTAABHO
YKAQABIBAIOTCSA B CIIETHAABHBIC A€PEBAHHbIC
SALIMKH, U3TOTOBACHHDIC B pa3Mep.

— MOACTaBKH (M3 A€PEBa); IAUTBI yCTAHABAMBAIOTCS
B BEPTUKAABHOM TTIOAO;KEHHHU Ha CTIEIIMAAbHBIE
J€peBAHHbIE KOHCTPYKIUH B pOpPME MOACTABKH,
KOTOPBIE M3TOTOBAEHBI HA 3aKa3 U CHEIUAABHO
pa3paboTaHbl JAS IEPEBO3KU B KOHTEIHEpax.

Cavalletto/A-frame/Chevalet/Transportgestell/Caballete/NoacTaeka




Imballaggio nelle Casse.

Packaging in crates | Emballage en caisses | Verpackung mit Kiste | Embalaje en cajas | Ynakoska B awmku

IT

Per ordini di due o piu articoli nello stesso formato
- 0 anche in formati differenti - le lastre vengono
poste in un’unica cassa, fino al suo riempimento.

E opportuno spedire le casse in condizioni di
massimo carico e con le lastre bloccate attraverso
sistemi di protezione idonei.

DE

Fiir Bestellungen von zwei oder mehreren Artikeln
desselben Formats - oder auch unterschiedlicher
Formate - werden die Platten in einer einzigen
Kiste verpackt, bis diese gefiillt ist.

Es wird empfohlen, die Kisten vollbeladen zu
versenden. Die Platten sollten mit geeigneten
Schutzsystemen gesichert werden.

EN

For orders for two or more articles in the same size
- or even different sizes - slabs are placed in a single
crate, until full.

Crates should be shipped filled to capacity and with
the slabs secured in place using suitable protective
systems.

ES

En caso de pedidos de dos o mas articulos del mismo
formato —o también de formatos diferentes— las
placas se colocan en una Unica caja, hasta llenarla
por completo.

Es conveniente enviar las cajas en condiciones de
maxima carga, con las placas sujetas mediante
sistemas de proteccion idéneos.

Lastre 120x240 6,5mm spessore

FR

Pour des commandes de deux ou plusieurs articles

de méme format ou de formats différents, les dalles
sont mises dans une seule caisse, jusqu’a sa pleine
capacité.

Il est préférable d’expédier les caisses chargées
au maximum, avec blocage des dalles a I’aide de
systémes de protection appropriés.

RU

IIpu 3aKka3e ABYyX MAM HECKOABKHX APTUKYAOB
04HOTO opMaTa, UAH AasKe Pa3HBIX
(popMaTOB, MAUTHI MTOMEIIAIOTCS B OJHH SAIIHK,
BIAOTH ZI0 €0 3alIOAHEHHUS.

Pexomenayercst OTIIPaBAATL TOAHOCTBIO
3aMOAHEHHBIH AINUK, B KOTOPOM MAHUTBI
KpensTcsa NoAXOAAIIMMH CUCTEMAMH 3aLTUTHI.

Slabs 120x240 thickness 6.5 mm | Dalles 120x240 6,5 mm d’épaisseur | Platten 120x240 6,5 mm Starke | Placas de 120x240 y 6,5 mm de grosor |

Mauntbl 120x240 ToAwmHOM 6,5 MM

Cassa in legno (Pz sfusi) / Wooden crate (Single pieces) / Caisse en bois (Pces en vrac) / Holzkiste (lose Platten) / Caja de madera (Piezas sueltas) / /[lepeBAnmbIii ANHK (M3CANS POCCHITIBIO)

Imballaggio nei Cavalletti.

Packaging in A-frames | Emballage sur chevalets de transport | Verpackung mit Transportgestell | Embalaje en caballetes | Ynakoska ¢ noacTaskamu

IT

Per ordini di due o piu articoli nello stesso formato
le lastre vengono poste in un unico cavalletto, fino
al suo riempimento.

Non e raccomandato Iutilizzo di un solo cavalletto
per formati differenti.

E opportuno spedire i cavalletti in condizioni di
massimo carico.

DE

Flr Bestellungen von zwei oder mehreren Artikeln
desselben Formats werden die Platten in einem
einzigen Transportgestell verpackt, bis dieses
geflllt ist.

Es wird davon abgeraten, ein einziges
Transportgestell flir unterschiedliche Formate zu
verwenden.

Es wird empfohlen, die Transportgestelle vollbeladen
zu versenden.

EN

For orders for two or more articles in the same size,
slabs are placed in the same A-frame, until full.
Placing of more than one size on a single A-frame is
not recommended.

A-frames should be shipped filled to capacity.

ES

En caso de pedidos de dos o mas articulos del mismo
formato, las placas se colocan en un solo caballete,
hasta llenarlo por completo.

Se desaconseja utilizar un solo caballete para
formatos diferentes.

Es conveniente enviar los caballetes en condiciones
de méxima carga.

Lastre 120x240 6,5mm spessore

FR

Pour des commandes de deux ou plusieurs articles
de méme format, les dalles sont mises sur le méme
chevalet, jusqu’a sa pleine capacité.

Il est déconseillé d’utiliser le méme chevalet pour des
formats différents.

Il est préférable d’expédier les chevalets chargés au
maximum.

RU

I1pu 3akaze gByx UAM 60A€E APTUKYAOB
04HOTO opMaTa NAHUTHI IOMELIAIOTCS HA OJHY
MOACTaBKY, BIIAOTb /0 €€ 3alTOAHEHMS.

He pekomengyercst HCIOAB30BATh OAHY
MOJCTaBKY AAsl Pa3HbIX (pOPMATOB.

PeKOMEH,Z[yBTCH OTHNPABAATbD MAKCUMAABHO
3AalTOAHEHHBIC ITOACTABKH.

Slabs 120x240 thickness 6.5 mm | Dalles 120x240 6,5 mm d’épaisseur | Platten 120x240 6,5 mm Starke | Placas de 120x240 y 6,5 mm de grosor |

MauTbl 120x240 ToAWMHOM 6,5 MM

Cavalletto (Pz sfusi) / A-frame (Single pieces) / Chevalet (Pces en vrac) / Transportgestell (lose Platten) / Caballete (Piezas sueltas) / IlogcTaBKa (M3/eAHsA POCCBITIBIO)

Dimensioni cm m?2 lastra kg lastra kg m? Ibs sqf Lastre per cassa m?2 per cassa kg cassa piena
Size cm Slab m2 Slab kg Kr/m? Slabs per crate m?2 per crate Weight of full crate kg
Dimensions cm Dalle m2 Dalle kg Dalles par caisse m?2 par caisse Caisse pleine kg
Abmessungen cm Plattenflache m?2 Plattengewicht kg Platten pro Kiste Flache pro Kiste m?2 Vollst. beladene Kiste kg
Medidas cm Placa m? Placa kg Placas por caja m?2 por caja Caja llena kg
Pasmepsi, cv TIAoma b DAMTBL, KB.M. IIAuTa, Kr TIAuT Ha sIMK KB.M. Ha Amuk TToAHBIH AMMK, KT
136 x 266 x 41h 2,88 46,08 16 35,27 20 57,60 1020,60
8 EMILGROUP

Dimensioni cm m?2 lastra kg lastra kg m? Ibs sqf Lastre per cavalletto m2 per cavalletto kg cavalletto pieno
Size cm Slab m2 Slab kg Kr/m? Slabs per A-frame m?2 per A-frame Weight of full A-frame kg
Dimensions cm Dalle m2 Dalle kg Dalles par chevalet m2 par chevalet Chevalet plein kg
Abmessungen cm Plattenflache m2 Plattengewicht kg Platten pro Transportgestell Fléche pro Transportgestell m2 Vollst. beladenes Transportgestell kg
Medidas cm Placa m? Placa kg Placas por caballete m2 por caballete Caballete lleno kg
PaIlMCpr, ™ HA()].LIaAb TIAWUTBI, KB.M. HAI/ITa, Kr IIAuT Ha ﬂ()ACTaBKy KB.M. Ha l'l(),llCTZlBKy 3anoAneHHas NnoJACTaBKa, Kr
75x 250 x 160h 2,88 46,08 16 35,27 40 115,20 2006,20
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3. Movimentazione & Carico



Movimentazione imballi.

Handling packagings | Manutention des emballages | Handhabung der Gebinde | Desplazamiento de embalajes | [MepemelueHue ynakosok

IT

Movimentazione casse

Si raccomanda di movimentare le casse singolarmente e
di verificare preventivamente che la portata del muletto
sia idonea al peso da trasportare.

Per lo stoccaggio e solo nel caso in cui siano uguali tra
loro, & possibile impilarle fino a un massimo di 8.

Movimentazione della Cassa sul Lato Lungo (A)

Si tratta dell’opzione pil indicata per la movimentazione.
Per eseguirla si raccomanda di usare forche della
lunghezza minima di 1,2 m inforcando la cassa negli
appositi fori appositamente predisposti nel lato lungo per
una maggiore stabilita.

Movimentazione della Cassa sul Lato Corto (B)

Si tratta di un’operazione che deve essere effettuata
unicamente per il carico/scarico dei container e per la
quale si raccomanda I'utilizzo di forche della lunghezza
minima di 2,1 m.

DE

Handhabung der Kisten

Die Kisten sollten einzeln gehandhabt werden. Vorher
sicherstellen, dass die Tragkraft des Staplers fiir das
Gewicht der zu transportierenden Last geeignet ist.
Fiir die Lagerung betrdgt die maximale Stapelhdhe 8
Kisten, sofern die Kisten gleich sind.

Lastaufnahme der Kiste von der Langsseite (A)

Es handelt sich um die geeignetste Losung fiir die
Handhabung. Dabei sollten Gabelzinken mit einer Lange
von mindestens 1,2 m verwendet werden. Die Kiste wird
durch Einfahren der Gabelzinken in die vorgesehenen
Aussparungen auf der Langsseite aufgenommen, um
eine bessere Stabilitét zu erzielen.

Lastaufnahme der Kiste von der Kurzseite (B)

Dieser Vorgang ist nur zum Be-/Entladen der
Container zuldssig. Dabei sollten Gabelzinken mit einer
Lange von mindestens 2,1 m verwendet werden.

(A)

min. 1,2 m

12

EN

Handling crates

Crates must be handled one at a time, checking in
advance that the payload of the forklift used is suitable
for the weight to be transported.

For storage, only if they are identical, they can be stacked
in piles of up to 8.

Handling crates by the long side (A)

This is the recommended handling option. Crates must
be handled using forks at least 1.2 m long, inserted in the
holes provided on the long side for greater stability.

Handling Crates by the short side (B)

This method must only be adopted for loading/
unloading containers and forks at least 2.1 m long
should be used.

ES

Desplazamiento de cajas

Es aconsejable desplazar las cajas por separado, tras
comprobar que la carretilla elevadora tiene una capacidad
de carga idonea para el peso que se va a transportar.

Para su almacenaje, y Unicamente si son iguales unas a
otras, es posible apilarlas hasta un maximo de 8 unidades.

Desplazamiento de la caja por el lado largo (A)

Es la opcién mas adecuada para el desplazamiento. Para
llevarla a cabo, es aconsejable utilizar horquillas con una
longitud minima de 1,2 m e introducirlas en las aberturas
correspondientes situadas en el lado largo de la caja, ya
que ofrecen mayor estabilidad.

Desplazamiento de la caja por el lado corto (B)

Esta operacion debe realizarse unicamente para cargar/
descargar el contenedor; para llevarla a cabo, se
recomienda utilizar horquillas con una longitud minima
de 2,1 m.

EMILGROUP

FR

Manutention des caisses

Il est recommandé de manipuler les caisses une par une et de
vérifier au préalable que la capacité du chariot élévateur est
compatible avec le poids a transporter.

Exclusivement dans le cas ou les caisses sont toutes les
mémes, elles peuvent étre stockées en les empilant jusqu’a un
maximum de 8.

Manutention de la caisse coté long (A)

Il ’agit de 'option la plus indiquée pour la manutention.
Pour ’exécuter, il est recommandé d’utiliser des fourches de
1,2 m de long minimum et de soulever la caisse en la prenant
par les trous prévus a cet effet, sur le coté long, pour une
stabilité optimale.

Manutention de la caisse c6té court (B)

Cette opération convient uniquement pour le chargement/
déchargement des conteneurs. Il est recommandé d’utiliser
des fourches de 2,1 m de long minimum.

RU

INepememenne sAnmKos

PekomenzyeTcs nepeMenaTh AUMKH M0 OZHOMY, @ TAKikKe
MpeABAPUTEABHO TIPOBEPUTD, UTO IPY30MOABEMHOCTD
NOrpy34HKa COOTBETCTBYET NMEPEBO3MMOMY BECY.

/IAd XpaHEeHHsA AMMKOB M TOABKO B TOM CAYYae, €CAH OHH
OJMHAKOBBI, UX MOKHO IITAGEAUPOBATH MO 8 ITYK MAKCHMYM.

TTepemernenue spKa 3aXBaTOM C JAHHHO#M CTOPOHBI (A)
910 - HanboAee PEKOMEH/JOBAHHbIH BAPHAHT MEPEMEIICHHA.
/IAS1 €10 BBITIOAHEHHS PEKOMEH/AYETCSA HCTIOAB30BATH BUABI

¢ MUHUMAABHOM AAUHO#M 1,2 M, BBO/S VX B CTIELJMAAbHBIE
MPOEMbI B AIMKE, KOTOPBIC BBITOAHEHBI HA JAMHHOK CTOPOHE

s obecriedenust HanGOABIICH YCTOHYHBOCTH.

Ilepemerienne AmMKa ¢ KOPOTKOH croporb (B)

Ita onepanus Z0AKHA BBITOAHATHCSA NHIIb TOABKO JNA
TOTPY3KH H PA3rPy3KH KOHTEHHEPOB, A YETO PEKOMEHAYETCSt
UCTTOAB30BAHHME BUA C MUHMMAABHOM JAMHOM 2,1 M.

Solo per carico/scarico container
Only for loading/unloading containers
Uni

conteneurs

t pour charg décharg des

q

Nur zum Be-/Entladen von Containern
Solo para cargar/descargar el contenedor

Toabko ANA MOTPY3KH H PA3rpy3KH Kon’reifmepon

min. 2,1m

IT

Movimentazione cavalletti

Si raccomanda di movimentare il cavalletto
singolarmente e di verificare preventivamente che la
portata del muletto sia idonea al peso da trasportare.

Movimentazione del cavalletto sul Lato Lungo (A)

Si tratta dell’opzione piu indicata per la
movimentazione. Per eseguirla si raccomanda di usare
forche della lunghezza minima di 1,2 m inforcando

il cavalletto negli appositi fori appositamente
predisposti sul lato lungo per una maggiore stabilita.

Movimentazione del cavalletto sul Lato Corto (B)
Si tratta di un’operazione che deve essere effettuata
unicamente per il carico/scarico dei container e
per la quale si raccomanda I'utilizzo di forche della
lunghezza minima di 2,1 m.

DE

Handhabung der Transportgestelle

Die Transportgestelle sollten einzeln gehandhabt werden.
Vorher sicherstellen, dass die Tragkraft des Staplers fiir das
Gewicht der zu transportierenden Last geeignet ist.

Lastaufnahme des Transportgestells von der Léngsseite (A)
Es handelt sich um die geeignetste Losung flir die
Handhabung. Dabei sollten Gabelzinken mit einer

Lénge von mindestens 1,2 m verwendet werden.

Das Transportgestell wird durch Einfahren der Gabelzinken
in die vorgesehenen Aussparungen auf der Langsseite
aufgenommen, um eine bessere Stabilitit zu erzielen.

Lastaufnahme des Transportgestells von der Kurzseite (B)
Dieser Vorgang ist nur zum Be-/Entladen der Container
zuléissig. Dabei sollten Gabelzinken mit einer Lange von
mindestens 2,1 m verwendet werden.

E

min.1,2m

EN

Handling A-frames

A-frames must be handled one at a time, checking in
advance that the payload of the forklift used is suitable
for the weight to be transported.

Handling A-frames by the long side (A)

This is the recommended handling option. A-frames
must be handled using forks at least 1.2 m long,
inserted in the holes provided on the long side for the
maximum stability.

Handling A-frames by the short side (B)

This method must only be adopted for loading/
unloading containers and forks at least 2.1 m long
should be used.

ES

Desplazamiento de caballetes

Es aconsejable desplazar los caballetes por separado,
tras comprobar que la carretilla elevadora tiene una
capacidad de carga idonea para el peso que se vaa
transportar.

Desplazamiento del caballete por el lado largo (A)
Es la opcién mas adecuada para el desplazamiento.
Para llevarla a cabo, es aconsejable utilizar horquillas
con una longitud minima de 1,2 m e introducirlas en
las aberturas correspondientes situadas en el lado
largo del caballete, ya que ofrecen mayor estabilidad.

Desplazamiento del caballete por el lado corto (B)
Esta operacion debe realizarse inicamente para
cargar/descargar el contenedor; para llevarla

a cabo, se recomienda utilizar horquillas con una
longitud minima de 2,1 m.

—
oo
~

FR

Manutention des chevalets de transport

1l est recommandé de manipuler les chevalets un par
un et de vérifier au préalable que la capacité du chariot
élévateur est compatible avec le poids a transporter.

Manutention du chevalet coté long (A)

11 s’agit de "option la plus indiquée pour la
manutention. Pour I’exécuter, il est recommandé
d’utiliser des fourches de 1,2 m de long minimum et de
soulever le chevalet en le prenant par les trous prévus
a cet effet, sur le coté long, pour une stabilité optimale.

Manutention du chevalet coté court (B)

Cette opération convient uniquement pour le
chargement/déchargement des conteneurs. Il est
recommandé d’utiliser des fourches de 2,1 m de long
minimum.

RU

l'[epememel-me oACTaBOK

PeKOMeHAye‘I'CH nepemeraTh MoACTaBKU 1o OJHOH, a TaKKe
TNpPeABAPUTEALHO ITPOBEPHUTD, YTO I'PY30MOABEMHOCTD

TNOrpy3vMKa COOTBETCTBYET NIEPEBO3UMOMY BECY.

Ilepemernenue Mo/CTaBKN € 3aXBaTOM C JAMHHOH CTOPOHBI (A)
310 - HaubOAeE PEKOMEHJOBAHHbIH BAPHAHT MePEMELCHIs.
/IAS1 €10 BBIOAHEHHS! PEKOMEHAYETCS HCTTOAB3OBATH BUABI C
MHHMMAABHOH JAMHOM 1,2 M, BBOASA X B CTICIMAABHbIE TIPOCMBI
B MO/CTABKe, KOTOPBIE BBINOAHEHDI HA JAMHHOM CTOPOHE /A
obecrieuenus HAaMGOABLIIEH YCTORIHBOCTH.

Ilepewmernenne Mo/CTaBKU ¢ 3aXBaTOM C KOPOTKOH cTOpoHEI (B)
DTa oneparA JOAKHA BbITOAHATHCA AHIIb TOABKO JAS
TOTPY3KH H Pa3rpy3kH KOHTEHHEPOB, S 4ETO PEKOMEH/JyeTCs
HCTIOAB30BAHHE BHA C MUHIMAABHOM AAUHOH 2,1 M.

Solo per carico/scarico container
Only for loading/unloading containers

Uni 1t pour charg

4

t/décharg t des
conteneurs

Nur zum Be-/Entladen von Containern

Solo para cargar/descargar el contenedor

Toabko AN IOIPY3KH H Pa3rpy3KH KOHTeﬁHePOB

min. 2,1 m



Internal size
5860 mm
. T
i — y
= 20 2310 mm
|| ==
NN
i"'i.
. ( . -

Carico nei Container 20°.

Loading in 20’ containers | Chargement du conteneur 20’ | Verladen in 20°’-Container | Carga en contenedores de 20 pies | [orpyska B koHTeiiHepb! 20’

m 5 CASSE 136x266x41H

5 CRATES 136x266x41H

5 CAISSES 136x266x41H
5 KISTEN 136x266x41H

5 CAJAS 136x266x41 (Alt.)
5 SLLIUKOB 136x266xB.41

@ CAVALLETTO 75x250x160H
A-FRAME 75x250x160 H
CHEVALET 75x250x160 H

TRANSPORTGESTELL
75x250x160 H

CABALLETE 75x250x160 (Alt.)
NOACTABKA 75x250xB.160

@ EPAL 80x120
1POSTO BASE

h 2260/2360 mm

Solo casse/Crates only/Uniquement caisses/Nur Kisten/Solo cajas/

ToABKO AIUKH

[1]

3]

B

[1]

Solo cavalletti/A-frames only/Uniquement chevalets/
Nur Transportgestelle/Solo caballetes/ Toabpko moacTaBku

2]

[2]

Internal size

EPAL 80x120 [3]
SPACE FOR1PALLET g g
EPAL 80x120
1PLACE BASE
EPAL 80x120 g g
1GRUNDPLATZ
EPAL 80%120
1ESPACIO BASE
EBPOMOAAOH 80x120
1MECTO
Mix casse e cavalletti/Mix of crates and A-frames/Mix caisses et chevalets/
Kisten und Transportgestelle/Mezcla de cajas y caballetes/Jmukn 1 nogzcTaBKH
N
2
N
2]
Spessore mm AT ) 9 kg/Imballo pieno Nr.imballo CTN 20° m2CTN20" | kgCTN20’
Formato cm Thickness mm De;cr;znone 1mba||q m? Lastra kg/Lastra Lastre/Imballo m2/Imballo kg/Imballo ka/Full pack No. packs per 20° CTN m220' CTN kg 20° CTN
Size cm P Description of packaging Slab m? kg/Slab Slabs/Pack m2/Pack kg/Pack . o | | |
Epaisseur mm L kg/emballage plein N° emballage CTN 20 m2CTN20’ | kg CTN 20’ kg
Format cm . Description emballage Dalle m? kg/dalle Dalles/emballage | m2/emballage | kg/emballage : . s X N
Stérke mm . . i ) ; ; . kg/volist. Gebinde Anz. Gebinde 20-CNTR | m220-CNTR | 20-CNTR
Format cm Beschreibung Gebinde | Plattenfliche m2 | Plattengewicht/kg | Platten/Gebinde |  m2/Gebinde kg/Gebinde . o . . . .
Grosor mm o . . . N kg/Embalaje lleno N.% embalajes cnt. 20 pies | m2 cnt. 20 pies | kg cnt. 20 pies
Formato cm Descripcion del embalaje Placa m? kg/Placa Placas/Embalaje | m?2/Embalaje kg/Embalaje . o - .
Orncanue X - ) i NS X Kr/noanas Koa. ynakoBok B Ks.m/ Kr/
Gopmar,em | " | [Iaomap mauTer KB.M. | Kr/manra IIaur/ynaxoska | Ilant/ymakoska| Ke.v./ymakoska| Kr/ymakoska . I , B N
YIaKOBKH YNaKoBKa KoHTeiinepe 20 konreiinep 20’ | konreinep 20
120x240 6,5 Crate 136x266x41h 2,88 46,08 20 57,6 99 1.020,60 10 576,00 10.206,00
120x240 6,5 A-frame 75x250x160h 2,88 46,08 40 1152 163 2.006,20 6 691,20 12.037,20
14 EMILGROUP

12010 mm
1 O
Y ®
M 40: 2290 mm
w ‘ 2300 mm
AN
T 1 ®
(! -
h 2260/2360 mm
Carico nei Container 40’
Loading in 40’ containers | Chargement du conteneur 40’ | Verladen in 40’-Container | Carga en contenedores de 40 pies | [orpyzka B koHTelHepbl 40’
Solo casse/Crates only/Uniquement caisses/Nur Kisten/Solo cajas/Toasko suuku
5 CASSE 136x266x41H ﬂ [3] [3] ﬂ 3] 3] 3]
5 CRATES 136x266x41H
5 CAISSES 136x266x41H
5KISTEN 136x266x41H 1] [1] 3]
3
5 CAJAS 136x266x41 (Alt.)
5 SILUNKOB 136x266xB.41 3] 3] 3] 3]
@ CAVALLETTO 75x250x160H
A-FRAME 75x250x160 H
CHEVALET 75x250x160 H
TRANSPORTGESTELL
75x250x160 H
CABALLETE 75%250x160 (Alt.)
NOACTABKA 75x250xB.160
Solo cavalletti/ A-frames only/Uniquement chevalets/Nur Transportgestelle/Solo caballetes/ Toabko moacTaBKu
@ EPAL 80x120 2] 2] [2] [2] 3]
1POSTO BASE
EPAL 80x120
SPACE FOR1PALLET 2] 2] [2] 2]
EPAL 80x120 (3] (3]
1PLACE BASE
EPAL 80x120 2] 2] 2] [2]
1GRUNDPLATZ
EPAL 80x120
1ESPACIO BASE
EBPOMOAAOH 80x120
1MECTO
Nr. cavalletto CTN 40’
’ ) ‘ ) ) :
Formato cm Sgessore mm Descrizione imballo m? Lastra kg/Lastra Lastre/Imballo m?2/Imballo kg/Imballo kg/Imbalo pieno No. A-frames per 40 m CT,N 0 ke CT,N 40
. Thickness mm L . kg/Full pack CTN m240’CTN kg 40’ CTN
Size cm o Description of packaging Slab m? kg/Slab Slabs/Pack m2/Pack kg/Pack . o | X N
Epaisseur mm L kg/emballage plein N° chevalet CTN 40 m?2 CTN 40 kg CTN 40
Format cm " Description emballage Dalle m? kg/dalle Dalles/emballage | m2/emballage | kg/emballage ! | |
Stérke mm . . " N . . . kg/vollst. Gebinde Anz. Transportgestelle | m240-CNTR | kg40-CNTR
Format cm Beschreibung Gebinde | Plattenfldche m? | Plattengewicht/kg | Platten/Gebinde | m2/Gebinde kg/Gebinde . s . )
Grosor mm s ; . N . kg/Embalaje lleno 40-CNTR m2cnt. 40 pies | kg cnt. 40 pies
Formato cm ] Descripcion del embalaje Placa m2 kg/Placa Placas/Embalaje | m?2/Embalaje kg/Embalaje . . . .
.| Onucanue . - ™ - Kr/moanas N.° caballetes cnt. 40 pies Ke.m/ Kr/
Qopmar,em | ITromaab nauten, kB.M. | Kr/manra [Tant/ynakoska |IIaut/ynakoska | Ks.m./ynakoska | Kriynakoska o . . S o s
YIAKOBKH yIaKoBKa Koa. moacrasok/ | konreiinep 40’ | kouteiinep 40
Konteiinep 40’
120x240 6,5 Crate 136x266x41h 2,88 46,08 20 57,6 99 1.020,60 20 1.152,00 20.412,00
120x240 6,5 A-frame 75x250x160h 2,88 46,08 40 115,2 163 2.006,20 12 1.382,40 24.074,40




Carico Autotreno.

Truck and trailer loading | Chargement du train routier | Verladen auf Lastzug | Carga en tren de carretera | [Norpyska B MalumHy ¢ npuLenom

6.2 7.5
m 4 CASSE 136x266x41H
4 CRATES 136x266x41H P
Spazio libero disponibile
4 CAISSES 136x266x41H ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ Space available
4KISTEN 136x266x41H Espace lbre disponible 4
Verfiigbarer Freiraum
4 CAJAS 136x266x41 (Alt.) Espacio libre disponible
4 SLLUKA 136x266xB.41 Cobogtioe
HP(JCTPBHCTBO
@ CAVALLETTO 75x250x160H 2.9
A-FRAME 75x250x160 H
CHEVALET 75x250x160 H
TRANSPORTGESTELL
75x250x160 H
CABALLETE 75x250x160 (Alt.)
MOACTABKA 75x250xB.160
" 6.2 7.5
2] 2] 2] 2]
Spazio libero disponibile
Space available
ﬂ g g ﬁ Espace libre disponible 2.4
Verfiigbarer Freiraum "
Espacio fibre disponible
ﬂ g g g Coboztoe
Hp(](TpaHCTB()
Formato cm Spessore mm Descrizione imballo m? Lastra kg/Lastra Lastre/Imballo m2/Imballo kg/Imballo kg/Imbalo pieno Nr. imballo/Carico m? Carico kg Carico
’ Thickness mm . . kg/Full pack No. Packs/Load
Sizeem | Description of packaging Slab m2 kg/Slab Slabs/Pack m2/Pack kg/Pack . N Load m? Load kg
Epaisseur mm L kg/emballage plein N° emballage/
Format cm . Description emballage Dalle m? kg/dalle Dalles/emballage | m2/emballage | kg/emballage : m2 chargement | kg chargement
Stérke mm . . i ) ; ’ . kg/vollst. Gebinde chargement
Format cm Beschreibung Gebinde | Plattenfliche m2 | Plattengewicht/kg | Platten/Gebinde |  m2/Gebinde kg/Gebinde . ; Ladung m? Ladung kg
Grosor mm A ; . ) | kg/Embalaje lleno Anz. Gebinde/Ladung
Formato cm Descripcion del embalaje Placa m? kg/Placa Placas/Embalaje | m2/Embalaje kg/Embalaje - o . m? Carga kg Carga
Onucanne X o * o A R Kr/noaunas N.° embalajes/Carga - C
Dopmar,em | - [Tromazp manTen, kB.M. | Kr/manra IIaut/ynaxoska | Ilant/ymakoska| Ke.m./ymakoska| Kr/ymakoska i - 3 Ks.M/rpy3 Kr/rpys
YaKOBKH / yMaKoBKa Koa. ynakoBok/rpys /
120x240 6,5 Crate 136x266x41h 2,88 46,08 20 57,6 99 1.020,60 16 921,60 16.329,60
120x240 6,5 A-frame 75x250x160h 2,88 46,08 40 1152 163 2.006,20 12 1382,40 24.074,40
EMILGROUP

Carico TIR.

Articulated truck loading | Chargement du camion | Verladen auf Lkwl | Carga en camién articulado | [Norpyska B MalumHy ¢ noAynpuuenom

13.6
m 4 CASSE 136x266x41H
4 CRATES 136x266x41H
4 CAISSES 136x266x41H ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ ﬂ
4 KISTEN 136x266x41H 2.5
4 CAJAS 136x266x41 (Alt.)
4 SILLIUKA 136x266xB.41
@ CAVALLETTO 75x250x160H
A-FRAME 75x250x160 H
CHEVALET 75x250x160 H
TRANSPORTGESTELL
75x250x160 H
CABALLETE 75%250x160 (Alt.)
NOACTABKA 75x250xB.160
2] 2] 2] 2] 2]
2] 2] 2] 2] 2]
2.5
2] 2] 2] 2] 2]
Formato cm Spgssore mm Descrizione imballo m? Lastra kg/Lastra Lastre/Imballo m2/Imballo kg/Imballo kg/Imbalo pieno Nr. imballo/Carico m? Carico kg Carico
. Thickness mm . . kg/Full pack No. Packs/Load
Size cm o Description of packaging Slab m2 kg/Slab Slabs/Pack m2/Pack kg/Pack . o Load m? Load kg
Epaisseur mm L kg/emballage plein N° emballage/
Format cm . Description emballage Dalle m? kg/dalle Dalles/emballage | m2/emballage | kg/emballage : m2 chargement | kg chargement
Stérke mm . . " N . . . kg/vollst. Gebinde chargement
Format cm Beschreibung Gebinde | Plattenfliche m2 | Plattengewicht/kg | Platten/Gebinde |  m2/Gebinde kg/Gebinde . ; Ladung m? Ladung kg
Grosor mm o | ) ) . kg/Embalaje lleno Anz. Gebinde/Ladung
Formato cm Descripcion del embalaje Placa m? kg/Placa Placas/Embalaje | m2/Embalaje kg/Embalaje . . m? Carga kg Carga
Onwucanue SV ° ) R ) > Kr/noanas N.° embalajes/Carga o "
Dopwmart, e ITromazs manter, kB.M. | Kr/maura IIaut/ynaxoska | Ilant/ymakoska| Ke.y./ymakoska| Kr/ymakoska o . h Ks.m/rpys Kr/rpys
YIAKOBKH yraKoBKa Koa. ynakoBox/rpys /
120x240 6,5 Crate 136x266x41h 2,88 46,08 20 57,6 99 1.020,60 20 1152,00 20.412,00
120x240 6,5 A-frame 75x250x160h 2,88 46,08 40 1152 163 2.006,20 15 1728,00 30.093,00
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Gli strumenti.

Equipment | Les outils | Arbeitsmittel | Herramientas | MnctpymeHT

IT

Per tutte le operazioni di movimentazione delle lastre
si raccomanda di usare gli strumenti appositamente
pensati per i grandi formati ceramici.

Barre con ventose

Strumento composto da due coppie di profli di alluminio,
collegate tra loro e che scorrono I'uno rispetto all’altro,
dotate di una serie di ventose basculanti con vuotometro
ideali anche per superfici strutturate. Applicando

il dispositivo alla lastra se ne aumenta la rigidita
permettendo di spostarla in condizioni di massima
sicurezza.

Carrello

Struttura di alluminio dotata di ruote e ganci ad altezza
regolabile atti a sostenere dispositivi di movimentazione;
consente un piu agile e sicuro spostamento delle lastre ed
agevola I’azione della spalmatura del collante.

I suo utilizzo € inoltre strettamente raccomandato per

il trasporto di lastre lavorate (es: con fori, tagliad “L” e
“C” etc.).

Banco di lavoro

Si raccomanda di utilizzare un banco di lavoro portante
e planare con profilati in alluminio ideali per il taglio e
lavorazione delle lastre ceramiche.

Guida di taglio

Sistema di taglio per lastre, composto da 2 guide
collegabili, con lunghezza totale di 332 cm e ventose
antimacchia integrate.

Barre con ventose/Suction cup handling bars/Barres a ventouses/
Handlinggerit mit Saugtellern/Barras con ventosas/lllTanru ¢ npacockamu
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EN

When handling slabs, it is essential always to use the
equipment specifically designed for use with large
ceramic slabs.

Suction cup handling bars

Device consisting of two pairs of linked aluminium
bars, sliding in relation to each other, with a series of
swivel suction cups with vacuum metre, also ideal for
structured surfaces. Applying this device to the slab
increases its rigidity and allows it to be handled with the
maximum safety.

Trolley

Aluminium structure with wheels and adjustable height
hooks to support handling devices; allows more agile,
safer handling of slabs and simplifies coating with
adhesive.

Its use is also strictly recommended for transporting
shaped slabs (e.g. with holes, “L” and “C” cuts, etc.).

Workbench

A free-standing, flat workbench, with aluminium
profiles, ideal for cutting and shaping ceramic slabs,
should always be used.

Cutting guide

Slab cutting system comprising two connectible guides,
with total length 332 cm and integral non-staining
suction cups.

(E) emiLroUP

FR

Il est recommandé de manipuler les dalles au moyen
d’outils expressément congus pour les grands formats
céramiques.

Barres a ventouses

Outil constitué de deux paires de profilés aluminium,
raccordés entre eux et coulissant I'un par rapport

a l’autre, équipés d’une série de ventouses a téte
basculante avec affichage du vide, idéales pour les
surfaces structurées. Une fois I'outil appliqué sur la dalle,
il augmente sa rigidité pour la déplacer en toute sécurité.

Chariot

Structure aluminium avec roues et crochets réglables
en hauteur, pour soutenir le matériel de manutention. Il
assure un déplacement des dalles plus simple et plus sur,
et il facilite I’application de la colle.

Son emploi est formellement recommandé pour

la manutention des dalles faconnées (ex : percées,
découpées en L ou C, etc.).

Banc de travail

Il est recommandé d’utiliser un banc portant et plat,
avec profilés aluminium appropriés pour le pergage et le
faconnage des dalles céramiques.

Guide-coupe

Systéme pour couper les dalles, constitué de 2 guides
raccordables de 332 cm de long en tout, et de ventouses
intégrées avec gomme antitache.

Carrello/Trolley/Chariot/Transportwagen/Caballete con ruedas/Tenexka.

DE

Firr alle Arbeitsschritte im Zusammenhang mit
der Handhabung der Platten wird empfohlen, die
fiir groRformatige Keramikerzeugnisse eigens
vorgesehenen Arbeitsmittel zu verwenden.

Handlinggerit mit Saugtellern

Gerit, bestehend aus zwei miteinander verbundenen
und gegenseitig verschiebbaren Aluprofil-Paaren, die mit
verstellbaren Saugtellern und Vakuummeter bestiickt
sind und sich auch zur Aufnahme strukturierter Platten
eignen. Beim Anlegen des Geréts an die Platte erhoht
sich deren Steifigkeit, wodurch sie unter absolut sicheren
Bedingungen transportiert werden kann.

Transportwagen

Der Wagen besteht aus einem fahrbaren Alugestell und
ist mit hohenverstellbaren Haken zum Fixieren von
Handlinggeraten ausgestattet. Er ermdglicht es, Platten
bequemer und sicherer zu transportieren und erleichtert
das Auftragen des Klebemdrtels.

Der Wagen sollte auch unbedingt verwendet werden,
wenn bearbeitete Platten (z.B. mit Bohrungen, L- oder
C-formige Ausschnitten, usw.) zu transportieren sind.

Werktisch

Es wird empfohlen, einen tragfahigen, ebenen Werktisch
mit Alu-Profilschienen zum Schneiden und Bearbeiten
der Keramikplatten zu verwenden.

Schneidschiene

Schneidsystem flir Platten, bestehend aus 2 verbindbaren
Schienen mit einer Gesamtldnge von 332 cm und
integrierten abdruckfreien Saugtellern.

ES

Para todas las operaciones de desplazamiento de las
placas, se recomienda usar herramientas disefiadas
especificamente para los formatos ceramicos grandes.

Barras con ventosas

Herramienta formada por dos pares de perfiles de
aluminio, conectados entre si, que se desplazan uno
respecto de otro, dotados de una serie de ventosas
basculantes con vacuémetro, idoneas también

para superficies estructuradas. Cuando se coloca el
dispositivo en la placa, se aumenta su rigidez, de manera
que es posible desplazarla en condiciones de maxima
seguridad.

Caballete con ruedas

Estructura de aluminio dotada de ruedas y ganchos de
altura ajustable, idoneos para sostener dispositivos de
desplazamiento. Permite desplazar las placas de forma
mas comoda y segura, y facilita la distribucion del
adhesivo.

Se aconseja vivamente su uso también para transportar
placas mecanizadas (p. €j.; con orificios, cortes en forma
de «L» y «C», etc.).

Banco de trabajo

Es aconsejable utilizar un banco de trabajo, portante y
plano, con perfiles de aluminio apropiados para el corte
y el mecanizado de las placas cerdmicas.

Guia de corte

Sistema de corte para placas, formado por 2 guias
conectables, con una longitud total de 332 cmy
ventosas antimanchas integradas.

RU

A]\H BBITIOAHEHHUA BCEX OHCP&HHI‘/i 10 MEePEMEIICHHIO ITAUT
PEKOMEH/AYETCA HCITOAB30BATD CPEACTBA, CTICLIMAABHO
paspaboTaHHbie JASl KePAMHUYECKHX H3AEAHH GOABLIOrO

dopmara.

1lTanru ¢ mpucockamu

DTOT UHCTPYMEHT COCTOUT U3 ABYX Tap COEAMHEHHDBIX APyT
C APYroM aAIOMHHHEBBIX I'lpO(I)PU\Cﬁ, KOTOpbIE CrocoGHbI
TepeMeIaThcst APYr OTHOCHTEABHO APyra, 000pyJ0BaHHbIX
PAAOM Ka4aIOLIMXCS TPUCOCOK C BAKYYMMETPOM, KOTOpbIE
OTAHUYHO PaﬁOTa]OT JdaKe Ha q)ZlKTyprIX TIOBEPXHOCTAX.
YCTaHOBMB 5TO YCTPOHCTBO HA MAMTY, OBBILIAETCS ee
FKECTKOCTD, YTO MO3BOASET MEPEMELIATH €€ B YCAOBUSAX

HauBbicLei Ge30MacHOCTH.

Tenexxka

ANoMHHHEBAA KOHCTPYKLKA, 000PYJOBAHHAA KOACCAMU 1
KPIOKAMH C PEryAHPYEMOH BbICOTO, TTPeAHA3HAYCHHBIMU JAS
YAEPIKaHHS YCTPOHCTB nepemeltjenus. 1Tossoaster npoie n
Ha/e/KHee MepeMeNaTh MAUTbI M OOACrYaeT HAHECEHHE KAEH.
Kpome 1010, ee HCIIOAB30BAHHE HACTOATEABHO PEKOMEHyeTCs
JASL TIEPEBO3KH AMT ¢ 06paboTKoil (Hamp., ¢ oreepctusamy, I- n
C-o6pasHoil pe3koi u T.4.).

Pabounii croa
PexomeHzyeTcs MCOAB30BATH POBHBII HeCyIIHii paGounii croA
€ AAIOMMHHUEBBIMH ITPOPUAAMH, KOTOPbIE OTAUYHO MOAXOAAT

AN Pesku M 06paboTKH KePaMHYECKHX TIAHT.

Hanpasasmiomas aasa peska

Cucrema Pe3ku MAHT, COCTOSIIAA U3 2 COCAMHAECMBIX
HaIpaBAAIOMX, € 00IIel ZAMHOM 332 M 1 BCTPOEHHBIMI
HEeNauKAIOUIMMI NPHCOCKAMH.

Banco di lavoro e guida di taglio/ Workbench and cutting guide/Banc de travail et guide-coupe/Werktisch und Schneidschiene/Banco de trabajo y guia de corte/PaGoumii cToA i HapaBAAIONIas PE3KH.
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Movimentazione.

Handling | Manutention | Handhabung | Desplazamiento | [NepemelieHne

IT
Per la movimentazione e conseguente estrazione
delle lastre dagli imballi & possibile usare il kit di
sollevamento delle lastre composto da telai in
alluminio dotati di ventose.
Le lastre devono essere movimentate una per volta
e con "apporto di almeno due operatori (il numero
degli operatori varia a seconda delle dimensioni e
dello spessore della lastra da movimentare).
Le ventose di sollevamento devono essere
posizionate sulla lastra, previa pulizia del punto
di ancoraggio, in modo da garantirne ’eqiuilibrio
durante la movimentazione.
Le lastre devono essere sollevate con estrema
cautela limitando il pit possibile i movimenti
oscillatori o le vibrazioni facendo estrema attenzione
ai bordi.
Una volta estratte le lastre dall’imballo possono:
— Essere adagiate su un piano di lavoro orizzontale
o su di un carrello per procedere a lavorazioni
di taglio, foratura o spalmatura del collante:
nel caso si proceda a lavorazioni la lastra deve
essere posizionata con il fronte verso I’alto, nel
caso di applicazione del collante la lastra deve
essere riposta con il fronte verso il basso o verso
Iinterno del carrello.
— Essere appoggiate a terra, in tal caso si consiglia
di farlo proteggendo i bordi.

22

EN

Packs can be handled and extracted from the

packaging using the slab lifting kit consisting of

aluminium frames fitted with suction cups.

Slabs must be handled one at a time, by at least

two operatives (the number of operatives varies

depending on the size and thickness of the slab for
handling).

The lifting suction cups must be positioned on the

slab (after cleaning of the connection point) in a

way which ensures that it remains balanced during

handling.

Slabs must be lifted with great care, minimising

swaying or vibration and taking great care not to

damage the edges.

Once extracted from the packaging, slabs may:

— Be placed on a horizontal work surface or trolley
for cutting, drilling or coating with adhesive.
For shaping, the slab must be positioned face
upwards, while for coating, it must be placed
with the face downwards or towards the middle
of the trolley.

— Be placed on the ground, in which case the edges
should be protected.

(E) emiLroUP

FR

Pour manutentionner et déballer les dalles, il est

possible d’utiliser le kit de levage composé de cadres

aluminium a ventouses.

Les dalles doivent étre manipulées une par une par

deux opérateurs au moins (le nombre d’opérateurs

dépend des dimensions et de I’épaisseur de la dalle).

Les ventouses de levage doivent étre positionnées

sur la dalle, aprés avoir nettoyé le point d’ancrage,

pour en garantir I’équilibre au cours de la
manutention.

Les dalles doivent étre soulevées avec la plus

grande précaution, en limitant au minimum

les balancements et les vibrations et en faisant

extrémement attention aux bords.

Apres déballage, les dalles peuvent :

— Etre posées sur un plan de travail horizontal ou
sur un chariot pour passer aux opérations de
coupe, percage ou application de la colle. Pour
tout fagonnage, la dalle doit étre déposée face
avant vers le haut. Pour I'application de colle, la
dalle doit étre déposée face avant vers le bas ou
vers l'intérieur du chariot.

— Etre posées par terre. Dans ce cas, protéger les
bords.

DE

Zur Handhabung und Entnahme der Platten aus

den Verpackungen kann das aus Alu-Schienen und

Saugtellern bestehende Handlinggerét verwendet

werden.

Die Platten mussen jeweils einzelnen und von

mindestens zwei Personen (die Zahl der Personen

hangt von der GroRe und Stérke der Platte ab)
gehandhabt werden.

Bevor die Saugteller an der Platte angebracht

werden, ist der Spannbereich zu reinigen, um

die Laststabilitat wahrend der Handhabung zu

gewahrleisten.

Die Platten sind mit grof3ter Vorsicht zu heben.

Schwenkbewegungen oder Schwingungen nach

Moglichkeit vermeiden und unbedingt auf die

Kanten achten.

Nach ihrer Entnahme aus der Verpackung konnen

die Platten:

— auf eine horizontale Arbeitsfliche gelegt oder
auf einen Transportwagen geladen werden, um
Schneid- bzw. Bohrbearbeitungen oder den
Kleberauftrag vorzunehmen. Die Platte mit nach
oben gerichteter Sichtseite positionieren, wenn
Bearbeitungen anstehen und mit nach unten
bzw. zum Wageninneren gerichteter Sichtseite,
wenn Klebemortel aufgebracht werden soll.

— auf den Boden gelegt werden, wobei man in
diesem Fall die Kanten schiitzen sollte.

ES

Para desplazar y posteriormente extraer las placas

de su embalaje, es posible utilizar el kit de elevacion

de placas, formado por bastidores de aluminio

dotados de ventosas.

Las placas deben manipularse una a la vez,

como minimo por dos operadores (el nimero de

operadores cambia en funcién del tamario y el

grosor de la placa que se va a desplazar).

Las ventosas de elevacion deben colocarse en la

placa, tras limpiar el punto de aplicacion, a fin de

garantizar su equilibrio durante el desplazamiento.

Las placas deben levantarse con mucho cuidado,

limitando al méximo los movimientos oscilatorios y

las vibraciones, y prestando grandisima atencion a

los bordes.

Una vez extraidas las placas del embalaje, es posible:

— colocarlas sobre una superficie de trabajo
horizontal o un caballete con ruedas, y
proceder a la realizacién de cortes, orificios
0 a la distribucion del adhesivo; en caso de
mecanizado, la placa se debe colocar con el
frente hacia arriba, mientras que, para aplicar el
adhesivo, debe colocarse con el frente mirando
hacia abajo o hacia el interior del caballete con
ruedas.

— colocarlas en el suelo; en tal caso, se recomienda
proteger los bordes.

RU

/IAs IepeMelieHust U MOCAEAYIOIETO U3BAEUEHU

MAMT U3 YIIAKOBKH MOKHO HCIIOAB30BATh

KOMITAEKT JAA MOABEMA MAMT, COCTOAIIMHI 13

AAIOMHHHEBBIX PAM C TIPHCOCKAMH.

IIAUTBI CACAYET MEPEHOCUTH O OAHOH, MUHUMYM

BABOEM (KOAUYECTBO YEAOBEK MEHSCTCA

B 3aBUCHMOCTH OT Pa3MEPOB U TOALIUHBI

MEePEHOCUMON MAHTDI).

IoabeMHbIe MPUCOCKU AOAKHBI YCTAHABAUBATHCA

Ha TIAUTY TIOCAE TTPEABAPUTEABHOM OYUCTKU

TOUKH COMPSKEHHA, 4ToOb obecreunTh

paBHOBECHE BO BPEMs MepeMeleHus.

ITAUTBI CACAYET MOAHUMATD YPE3BbIYAITHO

OCTOPOZKHO, CTapasAch U36eraTb pacKauMBaHUH

nAn Bubpanuu, obpamas ocobeHHOe BHUMaHUE

Ha KPOMKH.

ITocae TOro, Kak MAMTHI GBIAM U3BACUCHBI U3

YMAKOBKH, UX MOZKHO:

— IToAoxuTb HA FOPU3OHTAABHBIA pabounii CToA
HAM 7K€ HA TEACKKY JAA BBITOAHCHHA PE3KH,
CBEPACHUS UAM HaHeceHHsA KAaes. B caydae
BBITTOAHEHUS 00pabOTKH MAHTA JOAKHA
OBITh yAOKEHA AMLIEBOI CTOPOHOM BBEPX, B
CAydae HAHECeHUS KAl IAMTA JOAKHA OBbITh
YAOKEHA AMLIEBOH CTOPOHOM BHU3 MAU Ke
BHYTPb TEACKKH.

— IlonoxuTs Ha oA, B sTOM cAyyae
PEKOMEHAYETCA 3ALUTUTh KPOMKH.
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5. Lavorazioni

Lavorazioni.

Shaping | Fagonnages | Bearbeitungen | Mecanizados | O6pabotka

IT

Le lavorazioni meno complesse possono essere
eseguite anche direttamente in cantiere, avendo la
massima cura nella movimentazione ed esecuzione.

Operazioni di taglio complesse, che richiedono
sagomature e/o profilature particolari, possono
essere effettuate presso laboratori e centri
specializzati servendosi di taglio a disco, CNC,
waterijet e altre attrezzature professionali disponibili.

DE

Weniger komplexe Bearbeitungen sind auch direkt
vor Ort moglich, sofern die Handhabung und
Ausfiihrung mit groRter Sorgfalt erfolgen.

Komplexe Schnitte, die besondere Zuschnitte
und/oder Profilschnitte erfordern, kénnen

in spezialisierten Werkstatten und Betrieben

mithilfe von Trennscheiben, CNC-Maschinen,
Wasserstrahlschneidern und anderen professionellen
Ausristungen ausgefiihrt werden.

EN

The simplest procedures can also be carried out at
the worksite itself, taking the greatest care during
handling and cutting.

Complex cutting operations, requiring special
contouring and/or profiling, may be performed by
specialist workshops and centres with the aid of
circular saws, CNC machines, waterjet cutters and
other professional equipment available.

ES

Las operaciones de mecanizado menos complejas
pueden realizarse directamente en la obra, siempre
que se preste la maxima atencién durante el
desplazamiento y el mecanizado.

Las operaciones de corte complejas que requieren
la realizacion de formas y perfiles especiales pueden
llevarse a cabo en talleres y centros especializados,

por medio del corte con disco, CNC, chorro de agua y

otras herramientas profesionales disponibles.

FR

Les faconnages moins complexes peuvent étre
réalisés directement sur le chantier, en veillant a la
manipulation et a ’exécution avec la plus grande
précaution.

Les opérations de coupe complexes, exigeant

des formes et/ou profils particuliers, peuvent étre
effectuées dans les ateliers et centres spécialisés
avec un disque coupe-carrelage, avec une machine
CNC, par jet d’eau a haute pression ou avec d’autre
équipement professionnel.

RU

Menee caoxHas ob6paboTka MoKeT
BBIITOAHATHCA HENOCPEACTBEHHO HA MECTE
YKAQJKH, peJIPHEAMAs HAHBBICIIHE MEPEI
MPeAOCTOPOIKHOCTH ITPH MEPEMEIICHUH U
BBIITOAHCHHH.

Chroxublie onepanun pesk, Tpebyloniye
MOAYYEHHA OCOGEHHBIX GOPM H/UAM TPOPUAEH,
MOTYT BBIIOAHATBCA B AabopaTopusix u
CMEUAAM3HPOBAHHBIX LEHTPaX, PUMEHsI
AucKoByio pesky, UI1Y man rugpopesky, a
TaKKe Apyrue uMeroIecs NpodgeccHoHaAbHbIE
cpe/cTBa.
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Tagli.

Cuts | Coupes | Schneiden | Cortes | Peska

IT

— Posizionare la lastra sul piano di lavoro attravero
gli strumenti di movimentazione precedentemente
visti.

— Posizionare la guida di taglio avendo cura che la
rotellina di incisione si trovi in corrispondenza
della linea di taglio prevista.

— Cominciare l'incisione da una delle due estremita
per circa 2-5 em di lunghezza e completare
Iincisione fino all’estremita opposta.

— Eseguire I'incisione senza pause con una velocita e
pressione costanti.

— Spostare la lastra avendo cura di far sporgere la
linea di incisione dal piano di lavoro.

— Realizzare lo spacco sulle due estremita con una
pinza troncatrice e proseguire quindi la troncatura
lungo P’intera linea di incisione.

— Eliminare il filo tagliente della lastra con un
tampone diamantato o un plattorello diamantato.

DE

— Die Platte mit den zuvor beschriebenen
Handlinggeriten auf die Arbeitsflache legen.

— Die Fiihrungsschiene positionieren und darauf
achten, dass sich das Schneidradchen an der
Sollbruchlinie befindet.

— Das Einritzen an einem Ende bis zu einer Linge
von ungefihr 2-5 em beginnen und dann bis zum
anderen Ende fortfahren.

— Das Einritzen sollte ohne Unterbrechungen mit
konstanter Geschwindigkeit und gleichbleibendem
Anpressdruck erfolgen.

— Die Platte so verschieben, dass die Sollbruchlinie
Uiber die Arbeitsflache hinausragt.

— Mit der Trennzange an beiden Enden die Spaltung
beginnen und dann das Plattenteil entlang der
gesamten Sollbruchlinie spalten.

— Scharfe Plattenkanten mit einer Diamantpad oder
einer Diamantschleifscheibe nachbearbeiten.
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— Place the slab on the work surface using the
handling equipment already described.

— Put the cutting guide in position, making sure
that the scoring wheel is aligned with the chosen
cutting line.

— Start scoring for a length of 2-5 cm at one end and
then complete to the other end.

— Score the slab without stopping, at constant speed
and pressure.

— Move the slab so that the scored line projects over
the side of the work surface.

— Detach the scored part at both ends with cutting
pliers and then complete detaching along the entire
scored line.

— Round the sharp edge of the slab with a diamond
buffer or diamond grinding disc.

ES

— Colocar la placa sobre la superficie de trabajo,
ayuddndose con los equipos de desplazamiento y
elevacion descritos anteriormente.

— Colocar la guia de corte, con cuidado de que la
rulina de incision esté alineada con la linea de
corte prevista.

— Realizar una incision inicial de unos 2-5 em de
largo en uno de los extremos y continuar hasta
alcanzar el extremo opuesto.

— Realizar la incision sin pausas, manteniendo
constantes la velocidad y la presion.

— Desplazar la placa, con cuidado de que la linea
de incision sobresalga con respecto al borde de la
superficie de trabajo.

— Utilizando una tenaza de corte para baldosas,
partir el corte en uno de los dos extremos y seguir
partiendo a lo largo de la linea de incision.

— Lijar los cantos vivos de la placa con una esponja
diamantada o un plato lijador diamantado.

EMILGROUP

FR

— Placer la dalle sur le plan de travail avec les outils
de manutention illustrés ci-avant.

— Positionner le guide-coupe en veillant 2 mettre la
molette sur la ligne de coupe prévue.

— Commencer par rayer I'une des extrémités de la
dalle sur environ 2 a 5 em de long, puis compléter
I’amorce d’un bord a 'autre.

— Veiller a maintenir la méme vitesse et la méme
pression sur toute la longueur de la dalle, sans faire
de pause.

— Déplacer la dalle de maniére que le trait de coupe
dépasse du plan de travail.

— Casser avec une cisaille en téte de dalle, puis
effectuer la casse nette le long du trait de coupe.

— Poncer les bords coupants de la dalle avec un
tampon ou plateau de poncage diamant.

RU

— YAokuTe NANTY Ha PabOUHil CTOA TIPH MOMOILN
PACCMOTPEHHBIX BBIIIE CPE/ACTB MEPEMEICHHUSI.

— YcraHOBHTE HAMTPABAAIOLIYIO PE3KH, 0Oparas
BHHUMAHHE Ha TO, YTOOBI PEXKYIIHHA POAMK
HAXO/AMACH Ha TIPEAYCMOTPEHHOH AWHHN PE3KH.

— Haunure ¢ Hagpesa aanHOiIT 2-5 M ¢ ogHOTO
U3 JjBYX KOHIIOB U 3aBEPLIMTE PE3Ky Ha APYroM
KOHIIE.

— Beimoansiite Hagpes 6e3 0OCTaHOBKH, €
MOCTOAHHOM CKOPOCTHIO M HAZKUMOM.

— Cmecrure nauty, obpaias BHUMaHHUE HA TO,
4yTOOBI AMHUS HA/PEe3a BBICTYNAAA 32 pabounii
CTOA.

— PackoAnTe AMHMIO pe3Ku ¢ 060X KOHIIOB
TIAMTKOPE3HBIMU IUILAMU U BBITIOAHUTE
PACKOA BAOAB BCEH AMHHH HaJPe3a.

— OG6paboraiiTe OCTPYIO KPOMKY IIAUTBI
aAMa3HOM ryOKOM MAM aAMa3HOH IPUTHPKOM.




Fori.

Holes | Pergages | Bohren | Orificios | OTBepcTus

IT

Per molteplici esigenze di progettazione, potrebbe
essere necessario realizzare varie tipologie di fori e
scassi. Tra questi, i fori circolari e rettangolari, per
'inserimento della rubinetteria e di altri elementi, gli
scassi dal bordo e in prossimita di aperture contigue
(doppio lavello o piano cottura), quelli per alloggiare
le prese elettriche, e gli angoli a 45°, per creare
raccordi tra le sagomature e trasformare i lavorati in
monoblocchi.

Foratura Circolare

— Posizionare la lastra sul piano di lavoro.

— Rivolgere la sua superficie rifinita verso I’alto.

— Cominciare la realizzazione del foro con un
foretto diamantato montato su un avvitatore o
smerigliatrice angolare ed incidere la lastra con un
angolo pari a circa 75°.

— Eseguire il foro facendo oscillare lo strumento
con cautela, avendo cura che il foretto sia
costantemente raffreddato.

DE

Aufgrund planerischer Anforderungen kénnen
verschiedene Arten von Bohrungen oder
Ausschnitten erforderlich sein. Dazu gehoren runde
und rechteckige Bohrungen zum Einsetzen von
Armaturen und anderen Elementen, Ausschnitte vom
Rand und an angrenzenden Offnungen (Doppelspiile
oder Kochfeld), Ausschnitte fiir Steckdosen und
Gehrungsschnitte zur Herstellung von Anschliissen
zwischen den Zuschnitten flr eine fugenlose
Ausgestaltung.

Runde Bohrung

— Die Platte auf die Arbeitsflache legen.

— Die Sichtflache soll nach oben gerichtet sein.

— Mit einer Diamant-Lochsége, die an einem
Schrauber oder Winkelschleifer montiert ist, die
Platte in einem Winkel von ca. 75° einritzen.

— Unter vorsichtigem Schwingen des Werkzeugs das
Loch bohren und auf die konstante Kiihlung der
Lochsége achten.
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EN

It may be necessary to create various types of holes
and recesses to meet many different architectural
needs. These include circular and rectangular holes
for tap or other fittings, recesses on the edge and
around other openings (for double sinks or hobs),
holes for electrical power sockets, and 45° angles to
connect shaped pieces and transform shaped slabs
into one-piece surfaces.

Circular holes

— Place the slab on the work surface.

— The finished side must be facing upward.

— Start to drill the hole with a diamond bit fitted on
a power screwdriver or angle-grinder and cut into
the slab at an angle of about 75°.

— When making the hole, vary the angle of the tool
slowly and constantly, ensuring that the bit is
cooled at all times.

ES

Existen numerosas necesidades de disefio por las
que puede resultar necesario realizar diferentes tipos
de orificios y cajeado. Entre ellos se encuentran

los orificios redondos y rectangulares para
introducir griferia y otros elementos, el cajeado

en los extremos de las piezas y cerca de aberturas
contiguas (fregadero doble o placa de cocina), para
alojar enchufes eléctricos y los biseles a 45°, para
crear uniones entre perfiles y transformar las piezas
mecanizadas en monobloques.

Taladrado circular

— Colocar la placa sobre la superficie de trabajo.

— Poner la superficie acabada mirando hacia arriba.

— Empezar a hacer el agujero con una broca hueca
diamantada, montada en un atornillador o una
amoladora angular, y taladrar la placa con un
4ngulo de aproximadamente 75°.

— Realizar el orificio haciendo oscilar 1a herramienta
cuidadosamente y asegurandose de que la broca
esté refrigerada constantemente.

EMILGROUP

FR

Plusieurs types de trous et fenétres d’encastrement
peuvent étre nécessaires aux fins du projet :

les percages circulaires et rectangulaires pour

la robinetterie et autre éléments, les fenétres
d’encastrement sur le bord ou a proximité des
ouvertures contigiies (lavabo double vasque ou table
de cuisson), celles pour les prises électriques, les
onglets pour les raccords entre les profils et pour la
transformation des piéces en monoblocs.

Percage circulaire

— Placer la dalle sur le plan de travail.

— Diriger la surface finie vers le haut.

— Commencer a percer avec un foret diamant monté
sur visseuse ou meuleuse d’angle, puis rayer la
dalle a un angle de 75° environ.

— Percer en faisant osciller I'outil avec précaution,
en veillant a ce que le foret soit refroidi en
permanence.

RU

/IAsL MHOTOYHUCAEHHBIX TPebGoBaHMI
MPOEKTUPOBAHKA MOKET BO3HUKHYTh
HEOOXOAUMOCTb B H3rOTOBACHHH Pa3HOOOpa3HbIX
orBepcTHii M Bbipe3os. Cpen HUX - KPYrAble
OTBEPCTHUSA U MPSAMOYTOABHBIC BBIPE3bI AASA
pa3MeleHus BOAOCMECHMTEABHOH apMaTyphbl U
JAPYTUX 9AEMEHTOB, BBIPE3bI OT KPOMKH U PALOM
CO CMEKHBIMHU MPOEMaMH (ABOWHAsA MOWKA UAH
BAPOYHAsA MAHEAD), BBIPE3bI AN PA3MEIEHUS
PO3ETOK M Cpe3 YIAOB M0/ 45° Aas co3aanus
COEAMHEHUH MEKAY DAEMEHTAMH U MPEBpalleHusA
HX B MOHOOAOKH.

H3roroBAeHHe KPYTABIX OTBEPCTHIA

— YAOKHUTE NAUTY Ha PabGOUMi CTOA.

— IlepeBepHute ee OTAEAAHHOIN NOBEPXHOCTHIO
BBEPX.

— Haunure U3roToBACHHE OTBEPCTHSA AAMA3HON
(Ppe3oil, yCTaHOBAEHHOM Ha IIyPyNOBEPT UAH
YTAOBYIO IAU(GMAIINHKY, U HAAPEKbTE IAUTY
IO/, YTAOM OKOAO 75°.

— BrimoanuTe orBepCTHE, OCTOPOAKHO
MOBOPAYKMBAsA HHCTPYMEHT, 3a60TACh O
MOCTOAHHOM OXAQK/AEHUH (PPE3BI.
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IT

Foratura Rettangolare/Scassi per prese eletttriche

— Posizionare la lastra sul piano di lavoro.

— Rivolgere la sua superficie rifinita verso I'alto.

— Tratteggiare i bordi del foro con una matita.

— Usare un avvitatore o una smerigliatrice con
foretto diamantato seguendo la stessa procedura
della foratura circolare e forare in prossimita degli
angoli dello scasso da ricavare.

— Utilizzare una smerigliatrice angolare con disco
diamantato di piccolo diametro per tagliare lungo
i bordi precedentemente tratteggiati.

DE

Rechteckige Bohrungen/Ausschnitte fiir
Steckdosen

— Die Platte auf die Arbeitsflache legen.

— Die Sichtflache soll nach oben gerichtet sein.

— Die Lochkonturen mit einem Bleistift vorzeichnen.

— Unter Verwendung eines Schraubers oder
Schleifers mit Diamant-Lochsége wie bei der
runden Bohrung vorgehen und an den Ecken des
vorgesehenen Ausschnitts Locher bohren.

— Das Loch mit einem Winkelschleifer, der mit
einer klein dimensionierten Diamantscheibe
bestiickt ist, entlang der zuvor markierten Kanten
ausschneiden.

30

EN

Rectangular holes/Holes for power sockets

— Place the slab on the work surface.

— The finished side must be facing upward.

— Mark the edges of the hole with a pencil.

— Use a drill or angle-grinder with diamond bit,
following the same procedure as for circular holes,
and drill holes in the corners of the opening to be
created.

— Use an angle-grinder with small-diameter diamond
disc to cut around the edges marked out earlier.

ES

Taladrado rectangular/Cajeado para enchufes

eléctricos

— Colocar la placa sobre la superficie de trabajo.

— Poner la superficie acabada mirando hacia arriba.

— Trazar los bordes del orificio con un lapiz.

— Usar un atornillador o una amoladora con una
broca hueca diamantada, siguiendo el mismo
procedimiento del taladrado circular, y taladrar
cerca de las esquinas de la caja que se desea
realizar.

— Usar una amoladora angular con disco
diamantado de didmetro pequefio para cortar los
bordes trazados anteriormente.

(E) emiLroUP

FR

Percage rectangulaire/Fenétres d’encastrement

pour prises électriques

— Placer la dalle sur le plan de travail.

— Diriger la surface finie vers le haut.

— Tracer les bords du trou au crayon.

— Utiliser une visseuse ou une meuleuse avec foret
diamant en suivant la méme procédure que pour
le pergage circulaire, et percer a proximité des
angles de la fenétre d’encastrement.

— Utiliser une meuleuse d’angle avec disque diamant
de petit diametre pour couper le long des bords
précédemment tracés au crayon.

RU

IIpAMOyroAbHBIN BBIPE3, BHIPE3HI IO/,

3N\EKTPHYECKHE PO3ETKH

— YAoxHUTE NIANTY Ha Pabounii CTOA.

— IlepesepHuTe ee 0TAeAaHHOI MOBEPXHOCTBIO
BBEPX.

— PasmeTnTe KPOMKM OTBEPCTHSA KapaHAALIOM.

— Hcnoabsyiite mypynoBepT UAM IIAMPMALITHKY
C AAMA3HOM ppe30H, BBHIMOAHSS TY Ke
MPOLIEAYPY, YTO U TIPU U3TOTOBACHHHU KPYTABIX
OTBEPCTHI, U CAEAANTE OTBEPCTUSA PAJOM C
YTAQMH MPEANOAATaeMOTO BbIpE3a.

— Hcnoabsyiite yraoByio 60ATapKy ¢ aAMasHbIM
JVCKOM MAAOTO AUAMETPA AAA PE3KH BAOAD
paHee pa3MeueHHBIX KPOMOK.
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Angoli a 45°.

45° angles | Onglets | Gehrungsschnitte | Biseles a 45° | Yrabi 45°

IT

Per realizzare angoli a 45° & necessario utilizzare
un’attrezzatura dotata di dischi/frese diamantate per
la lavorazione dei bordi.

Eseguire I'operazione lentamente, e a velocita
costante, lungo il bordo della lastra. Si consiglia di
effettuare la lavorazione sul lato rettificato.

Spigoli in Opera

— Applicare I’adesivo sul supporto e sulle lastre
preventivamente lavorate con I’angolo a 45°.

— Posare la prima lastra e successivamente accostare
la seconda.

— Stendere lo stucco nella fuga con una spatola.

— Eliminare lo stucco in eccesso.

— Ad adesivo stagionato é possibile rifinire eventuali
bordi irregolari con Plattorelli diamantati.

DE

Fiir Gehrungsschnitte ist ein Werkzeug mit
Diamantscheiben-/frasen zur Kantenbearbeitung zu
verwenden.

Die Bearbeitung langsam und mit konstanter
Geschwindigkeit entlang der Plattenkante

erfolgen. Es empfiehlt sich, die Bearbeitung auf der
rektifizierten Seite vorzunehmen.

WandauRenecken

— Verlegemortel auf den Untergrund und auf
die Platten auftragen, die zuvor mit einem
Gehrungsschnitt bearbeitet wurden.

— Die erste Platte verlegen und die zweite anlegen.

— Die Fuge mit Fugenmasse verspachteln.

— Uberschiissige Fugenmasse entfernen.

— Sobald der Verlegemortel getrocknet
ist, kdnnen unregelmaRige Kanten mit
Diamantschleifscheiben nachbearbeitet werden.

EN

To make 45° angles, use a device fitted with diamond
discs/cutters to shape the edges.

Shape slowly, at constant speed, along the entire
edge of the slab. This operation should be carried out
on the rectified side.

Installing right-angle edge joints

— Apply adhesive to the substrate and to the slabs,
first shaping their edges with 45° angles.

— Install the first slab then move the second one into
position against it.

— Apply grout in the joint with a trowel.

— Remove any surplus grout.

— Once the adhesive has hardened, any uneven
edges can be finished with diamond grinding discs.

ES

Para realizar biseles a 45°, es necesario utilizar una
herramienta dotada de discos/fresas diamantadas
para mecanizar los cantos.

Realizar la operacion lentamente, a velocidad
constante, a lo largo del borde de la placa. Se aconseja
realizar el mecanizado en el lado rectificado.

Colocacion de aristas

— Aplicar el adhesivo en el soporte y en las placas
biseladas a 45°.

— Colocar la primera placa y, a continuacién, adosar
la segunda.

— Extender el material de rejuntado en la junta con
una espatula.

— Retirar el material de rejuntado sobrante.

— Una vez que el adhesivo ha fraguado, es posible
rematar los cantos irregulares con platos lijadores
diamantados.

FR

Pour la réalisation des onglets, utiliser un outillage
doté de disques/fraises diamant pour le faconnage
des bords.

Effectuer 'opération a vitesse réduite et réguliere
le long du bord de la dalle. Il est recommandé de
faconner le coté rectifié.

Pose des angles

— Appliquer la colle sur le support et sur les dalles
préalablement coupées a 45°.

— Poser la premiére dalle puis la deuxieéme a coté.

— Etaler le mortier dans le joint a I’aide d’une spatule.

— Eliminer Pexcédent de mortier.

— Une fois la colle durcie, les bords irréguliers
peuvent étre finis avec un plateau diamant.

RU

/IAsI NIBrOTOBAEHUS YTAOB 1104 45° He06X0AUMO
HCIIOAB30BATH 00OPYAOBAHHE C AAMA3HBIMU
AUCKaMH U ppe3aMu gas 06paboTKH KPOMOK.
Brimoansiite sTy onepanuio MeaAeHHO, TPU
MOCTOSIHHOH CKOPOCTH, BAOAB BCEH JAAUHBI
IAUTBL. PEKOMEHAYETCA BBIMOAHATD 9Ty
06paboTKy Ha IWAHPOBAHHON CTOPOHE.

OcTphle KPOMKH, BBIIIOAHAEMBIE HAa MECTE

— Hanecure kA€l Ha OCHOBY M HA MAMTBHI,
MpeBAPUTEABLHO CKOLIEHHbIE 1104 45°.

— YAoxuTE NEepPBYIO TAHUTY, TIOCAC YETO
NPHABUHBTE BTOPYIO.

— 3ajeAaiiTe OB 3aTUPKOH MpPH oMoLIN
HIMATEAA.

— YaaAuTe U3AUIIKH 3aTUPKH.

— ITocae BBIAEPHKKH KAES MOKHO OTAEAATh
HEPOBHOCTH KPOMKHU 2AMA3HBIMU
NPUTHPKAMH.

=G b e, ety T
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Macchine Automatiche con Taglio a Disco.

Automatic circular saws | Machines automatiques avec disque | Automatische Maschinen mit Trennscheiben |

Maquinas automaticas de corte con disco | AvckoBble aBTOMaTUYECKUE PeXyLLME CTaHKM

IT
Si raccomanda I'utilizzo di dischi diamantati idonei
al taglio di gres porcellanato, raffreddati ad acqua.

Le macchine a inclinazione regolabile del disco
permettono di realizzare tagli a 45°.

Per le sagomature a L, prima di effettuare i tagli
lineari si raccomanda di praticare un foro in
corrispondenza dell’angolo.

DE

Es wird empfohlen, Diamantscheiben fiir
Feinsteinzeug zu verwenden, die mit Wasser
gekiihlt werden.

Fliesenschneider mit verstellbarem Scheibenwinkel
sind fir Gehrungsschnitte ( 45° Winkel) geeignet.

Firr L-férmige Zuschnitte ist vor den geraden
Schnitten ein Loch an der Ecke zu bohren.

EN
Use water-cooled diamond blades suitable for
cutting porcelain stoneware.

With machines with adjustable blade angle, 45° cuts
are possible.

When cutting L-shapes, before making the two
straight cuts, drill a hole at the point where they
meet.

ES

Se aconseja utilizar discos diamantados idoneos
para cortar gres porcelanico, refrigerados con
agua.

Las maquinas con inclinacion ajustable del disco
permiten realizar cortes a 45°.

Para el perfilado en «L», antes de hacer los cortes
lineales es aconsejable taladrar un agujero en el
angulo.

FR
Il est recommandé d’utiliser des disques diamants
pour gres cérame, refroidis a ’eau.

Les machines a inclinaison réglable du disque
permettent de réaliser des coupes a 45°.

Pour les découpes en L, avant de procéder aux

coupes linéaires, il est recommandé de percer ’angle.

RU

PCI(OMCHAyeTCH HUCIIOAB30OBAHUEC

AAMA3HBIX AHCKOB, ITPUT'OAHDBIX JAAS PE3KHU
KepaMoOrpaHuTa, ¢ BOAAHBIM OXNAKJAECHHEM.

CTaHKM C pEryAMpyeMbIM HAKAOHOM AHCKa
MO3BOAAIOT BBIOAHATD PE3Ky mog 45°.

/s BbimoAHenus I'-06pasubix Gopm,
nepej BbINMOAHEHHEM AMHEHHOH pesku,
PEKOMEHAYETCS MPOCBEPAUTL OTBEPCTHE B
MECTE yraa.

Macchine a Controllo Numerico (CNC)

Numerical control (CNC) machines | Machines a contrdle numérique (CNC) | CNC-Maschinen | Maquinas de control numérico (CNC) |

CTaHKM C YMCAOBBIM MPOrpaMMHbIM yripaBAeHuem (YY)

IT

Le macchine a controllo numerico permettono di
realizzare tutte le lavorazioni di taglio e finitura della
lastra, come scassi per lavelli o bordi.

DE

CNC-Maschinen ermdglichen alle Schneid- und
Fertigbearbeitungen der Platte, wie Ausschnitte fiir
Spiilen oder Randausschnitte.

34

EN

CNC machines are able to perform all slab cutting
and finishing operations, such as openings for sinks
or edge recesses.

ES

Las maquinas de control numérico computarizado
permiten realizar todas las operaciones de corte

y acabado de la placa, tales como el cajeado para
fregaderos o cantos.

P

(E) EmMILGROUP

FR

Les machines a controle numérique permettent de
réaliser toutes les opérations de coupe et finition de
la dalle, comme les fenétres d’encastrement pour
lavabos ou les bords.

RU

Cranku ¢ UITY mo3BOAAIOT BBITOAHATD AIOOYIO
PE3KY M OTAEAKY MAHUTHI, TAKYIO KaK BBIPE3bI
04, MOMKHA U KPOMKH.

Macchine Waterjet.

Waterjet machines | Découpeuses a jet d’eau | Wasserstrahlschneider | Maquinas de corte por chorro de agua | CTaHku AAs ruapopesku

IT

Il taglio a idrogetto permette di realizzare diversi
tipi di taglio e foratura, garantendo la massima
definizione di spigoli e bordi e la corretta
smussatura finale.

DE

Die Wasserstrahltechnik ermoglicht das Schneiden
und Bohren mit sehr sauber ausgefiihrten

Ecken und Kanten und einer abschlieRenden
Kantenfriasung.

EN

The waterjet method can be used for various

types of cutting and drilling procedures, with very
precise edges and corners and the right level of final
rounding.

ES

El corte por chorro de agua permite realizar
diferentes tipos de corte y taladrado, garantizando
la maxima definicion en las aristas y los cantos, asi
como un correcto achaflanado final.

FR

La coupe par jet d’eau permet de réaliser différents
types de coupe et pergage, garantissant une
définition minutieuse des angles et bords, ainsi
qu’un chanfreinage final parfait.

RU

Tuapopeska Mo3BoAsieT BBITOAHATH
PaBAMYHBIE THUITbI PE3KH UAH U3TOTOBACHHE
OTBEPCTUH, FAPAHTUPYs HAUBBICIEE KAYECTBO
YIAOB H KPOMOK, @ TAK/Ke Ka4eCTBEHHOE
cHATHE (PacKU B KOHIle 06paboTKH.

35



o
&
o
a
©

37



Posa a Pavimento e/o a Rivestimento.

Installation on floors and/or walls | Pose sur sol et/ou sur mur | Verlegung als Bodenbelag und/oder Wandverkleidung | Colocacién en pavimento y/o revestimiento |

HacTua noaos u 06AI4LI.OBK3. CTeH

IT

— Estrarre la lastra dall’imballo servendosi di un telaio
con ventose e posizionarla sul carrello;

— La stesura del collante deve essere a “letto pieno”.
Si comincia a stendere la colla sul retro della lastra
servendosi di una spatola dentata (denti quadri
3x3 mm), procedendo sempre nello stesso verso e
parallelamente al lato corto (spalmatura rettilinea
e non circolare) e avendo cura di distribuirla su
tutta la superficie, angoli compresi (I’operazione
va eseguita colmando i bordi e gli angoli del
retro lastra). Quindi si passa a stendere la colla
sul sottofondo servendosi di una spatola a denti
inclinati da 10 mm, procedendo nello stesso verso
adottato per il retro, avendo cura di escludere la
presenza di aria tra le superfici prive di collante;

— Utilizzare le maniglie del telaio di sollevamento per
sollevare la lastra dal carrello, quindi appoggiare a
terra le traverse del telaio;

— Sollevare la lastra e posarla con estrema cura sul
collante;

— Battere la lastra dal centro verso i bordi attraverso
un dispositivo manuale o elettrico, al fine di
garantire la massima aderenza al sottofondo e
assicurare l'uscita di tutta I’aria rimasta tra le due
superfici;

— La planarita tra le lastre deve essere calibrata
utilizzando un sistema di distanziatori autolivellanti
(base cuneo o base ghiera) al fine di lasciare
almeno 2 mm di fuga tra le singole lastre;

— Concluse le operazioni di posa, a seconda del
collante impiegato la superficie non potra essere
calpestata prima di 12-24 ore.

Prima di avviare le operazioni di posa si raccomanda:

— accertarsi che la partita di materiale sia adeguata
e sufficiente;

— verificare che il fondo sia portante, stagionato,
pulito e portante.

38

EN

— Remove the slab from the packaging with the aid
of a suction cup frame and place it on the trolley;

— Adhesive must be applied to form a “solid bed”.
Start applying the adhesive to the underside of the
slab with a notch trowel (square teeth of 3x3 mm),
always working in the same direction parallel to the
short side (apply with a straight and not a circular
motion) and taking care to spread it across the
entire surface, including the corners (the edges
and corners of the back of the slab must be well
coated). Then apply the adhesive to the substrate
with a trowel with 10 mm slanted teeth, working
in the same direction as on the back of the slab,
ensuring that there will be no air trapped between
surfaces where no glue is applied;

— Use the lifting frame handles to lift the slab off
the trolley, then rest the cross-pieces of the lifting
frame on the ground;

— Lift the slab and place it on top of the adhesive
with great care;

— Tap across the slab from the centre outwards
with a manual or electric device to ensure the best
possible bond to the substrate and expel all the air
left between the two surfaces;

— Ensure that adjoining slabs are level using a system
of self-levelling spacers (wedge or ring-nut base) to
leave at least a 2 mm joint between slabs;

— After installation, depending on the adhesive used,
no-one must walk over the surface for at least
12-24 hours.

Before starting installation procedures, always:

— make sure that the material supplied is suitable and
in a sufficient quantity;

— check that the substrate is firm, cured and clean.

(E) emiLroUP

FR

— Retirer la dalle de son emballage a I’aide d’un
équipement de levage a ventouses, puis la poser sur
le chariot ;

— La colle doit étre appliquée sur toute la surface.

La colle est étalée d’abord au dos de la dalle a I’aide
d’une spatule crantée (dents carrées 3x3 mm),
toujours dans le méme sens et parallelement au
cOté court (application rectiligne et non circulaire)
et en veillant a répartir la colle sur toute la surface,
coins inclus (remplir les bords et les angles au dos
de la dalle). La colle est ensuite étalée sur le support
de pose avec une spatule crantée de 10 mm, en
procédant dans le méme sens que sur le dos de la
dalle, en veillant a éliminer la présence d’air entre
les surfaces sans colle ;

— Utiliser les poignées de I’équipement de levage
pour prélever la dalle sur le chariot, et poser par
terre les traverses de ’équipement ;

— Soulever la dalle, puis la poser trés soigneusement
surlacolle ;

— Tapoter la dalle en partant du centre vers les bords
avec un dispositif manuel ou électrique, pour
garantir le maximum d’adhérence au support de
pose et pour faire sortir I’air emprisonné entre les
deux surfaces ;

— Des croisillons autonivelants (coins ou bases-
bagues) doivent étre utilisés pour niveler les dalles
et pour laisser entre elles au moins un espace de
2mm;

— Une fois la pose terminée, selon la colle utilisée, la
surface ne sera praticable qu’entre 12 et 24 heures
plus tard.

Avant de commencer les opérations de pose, il est
recommandé de vérifier que :

— le lot est le bon et suffit ;

— le support de pose est porteur, sec et propre.
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Posa a Pavimento e/o a Rivestimento.

Installation on floors and/or walls | Pose sur sol et/ou sur mur | Verlegung als Bodenbelag und/oder Wandverkleidung | Colocacién en pavimento y/o revestimiento |
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— Die Platte mit einem Handlinggerat mit Saugtellern

aus der Verpackung entnehmen und auf den
Transportwagen positionieren;

— Der Klebemortel ist vollflachig aufzutragen.
Man beginnt, den Klebemortel vollflachig, Ecken
inbegriffen, mit einer Zahnkelle mit 3x3 mm
Rechteckzahnung auf die Plattenriickseite
aufzukdmmen, wobei stets in die gleiche
Richtung und parallel zur kurzen Seite zu
arbeiten ist (geradlinig und nicht in kreisenden
Bewegungen auftragen). Die Kanten und Ecken
der Plattenriickseite sind dabei nicht auszusparen.
Danach wird der Klebemortel richtungsgleich
zur Plattenrickseite mit einer Knickzahnkelle mit
10 mm Zahnung auf den Untergrund aufgetragen.
Zwischen den mortelfreien Flachen diirfen sich
keine Lufteinschliisse befinden;

— Die Griffe des Handlinggerats zum Herausheben
der Platte aus dem Transportwagen benutzen.
AnschlieRend die Traversen des Geréts auf den
Boden ablegen;

— Die Platte anheben und sehr sorgfiltig in das
Kleberbett legen;

— Die Platte mit einer manuellen oder
elektrischen Vorrichtung von der Mitte zu
den Randern hin anklopfen, um die vollsatte
Haftung am Untergrund und das Entweichen
aller Lufteinschliisse aus dem Kleberbett zu
gewahrleisten;

— Die Planheit zwischen den Platten muss mit
Verlegehilfen zum Nivellieren (Keile oder Laschen)
hergestellt werden, um mindestens eine 2 mm
Fuge zwischen den einzelnen Platten zu lassen;

— Nach Abschluss der Verlegung betragt die
Wartezeit bis zur Begehbarkeit der Flache je nach
Klebemortel 12-24 Stunden.

Bevor mit den Verlegearbeiten begonnen wird,
unbedingt sicherstellen,

— dass das Material geeignet und ausreichend ist;

— dass der Untergrund tragfahig, belegreif und
sauber ist.
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— Extraer la placa del embalaje, ayudandose con

un bastidor dotado de ventosas, y colocarla en el
caballete con ruedas;

— Al aplicar el adhesivo no deben dejarse burbujas

de aire. Se empieza extendiendo el adhesivo sobre
el dorso de la placa, utilizando una llana dentada
(dientes cuadrados de 3x3 mm), siempre en la
misma direccion y en paralelo con el lado corto
(aplicacion rectilinea, no circular), con cuidado

de distribuirlo por toda la superficie, incluidas

las esquinas (la operacion se realiza colmando

los bordes y las esquinas del dorso de la placa).

A continuacion se extiende el adhesivo sobre el
soporte, utilizando una llana con dientes inclinados
de 10 mm, en la misma direccién que en el dorso
de la placa, con cuidado de que no quede aire entre
las superficies que no tienen adhesivo;

— Utilizar las asas del bastidor de elevacion para

levantar la placa del caballete con ruedas y apoyar
las traviesas del bastidor en el suelo;

— Levantar la placa y colocarla con mucho cuidado

sobre el adhesivo;

— Presionar la placa desde el centro hacia los

bordes con un dispositivo manual o eléctrico
para garantizar la maxima adherencia al soporte
y asegurarse de que salga todo el aire que queda
entre las dos superficies;

— La planeidad entre las placas se obtiene con un

sistema de separadores autonivelantes (base cufia
0 base rosca) que dejan como minimo 2 mm de
junta entre placas adyacentes;

— Una vez terminadas las operaciones de colocacion

y dependiendo del adhesivo utilizado, no se podra
pisar la superficie hasta que hayan transcurrido
12-24 horas.

Antes de comenzar las operaciones de colocacion, es

aconsejable:

— asegurarse de que el lote de material sea adecuado

y suficiente;

— comprobar que el soporte sea portante y que esté

fraguado y limpio.

(E) emiLroUP

RU
- NI3BAekuTe TIAHUTY U3 YIIAKOBKH IIPH MOMOIIN

PaMbl ¢ MPUCOCKAMHU U YCTAHOBUTE €€ Ha
TeAEKKY;

- Kaelt Z0AKeH HAHOCUTBCSA 1O BCER

NoBepxXHOCTH. KAel HauMHAIOT HAHOCUTD

C TBIABHOM CTOPOHBI IAMTBI 3y6UaThIM
mmarteAeM (KBaZpaTHble 3y61br 3x3

MM), ABUTasICh BCETAA B OJHOM U TOM 7K€
HANPaBAEHUHU, TAPAAAEABHO KOPOTKOMH
CTOpOHE (MPAMOAMHEHHOE, 2 HE KPYTOBOe
HaHeceHHe), obpaiias BHUMaHHE Ha TO, YTOObI
HAHOCHUTb €T0 Ha BCIO MIOBEPXHOCTb, BKAIOYAs
YTABI (ONIEPALHA BBIMTOAHAETCSA 3aTIOAHCHUEM
KPOMOK M YTAOB TBIABHOM CTOPOHBI ITAHMTHI).
3areM KAel HAHOCUTCS Ha OCHOBY LIMTATEAEM
C HAKAOHHBIMU 3y6bsamu 10 MM, ZelicTBys

B TOM K€ HAITPABACHUH, KaK HA TBIABHOH
cropoHe, obpalasi BAUMaHHE Ha TO, 4TOObI
He ZIONyCTHTh HAAMYHE YYACTKOB MEKAY
MOBEPXHOCTAMH 6e3 Kaest;

— Hcnoabsyiite pyyku MogbeMHON paMbl AAS

oAbEMA MAUTBI C TEAEKKH, ITOCAE YE€ETO
TOAOKUTE Ha MOA TIOINEPEIHHbI PAMBI;

— HOAHI/IMI/ITe TIAUTY U O4€Hb OCTOPOKHO

TIOAOKHUTE €€ Ha KABﬁ;

— IIpocTtyunTe NAMTY OT LIEHTPA B CTOPOHY

KPaeB PYYHbIM UAH DACKTPUYECKUM
YCTPOHCTBOM, 4TOOBI TAPAHTUPOBATH
HaMBbICLIEE MPUAUIIAHUE K OCHOBE

1 00eCeYnTh BBIXO/ BCETO BO3AyXa,
OCTaBILErOCs: MEKAY MOBEPXHOCTAMM;

— Eannas naockocTb MeKAy MAMTAMU

A0AKHA ObITh OOecrieueHa HCITOAB30BAHHEM
CHCTEMBI CAMOBBIPABHUBAIOLINXCS PACIIOPOK
(KAMHOBH/AHOTO MAHM Pe3b00BOTro THMA), 4TOOBI
OCTABUTD IIOB HE MEHEE 2 MM MEIK/Y TIAUTAMU;

— Ilocae 3aBepuienus onepaumii no yKaagke,

B 3aBMCUMOCTH OT UCITOAB30BAHHOTO KAES,
I10 [TOBEPXHOCTU HEAB3sI Gy €T XOAUTh
12-24 gaca.

Hepea Ha4vaaoOM onepaum”d O YKAQZKe

PEKOMEHAYETCAL

— ybeanThes, 9TO MapTUA MaTepUana ABASETCSA

COOTBETCTBYIOIIEN U JOCTATOYHOM;

— ybeAUThCs, 9TO OCHOBA ABASICTCA POYHOM,

BbIACP;KAHHOM, YUCTOM U CTaOUABHOM.

4



7. Consigli di pulizia e manutenzione

Consigli di pulizia e manutenzione.

Cleaning and care advice | Conseils de nettoyage et d’entretien | Reinigungs- und Pflegehinweise | Consejos de limpieza y mantenimiento
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Istruzioni per la prima pulizia dopo la posa
L’accuratezza e la tempestivita della pulizia iniziale € di
basilare importanza; & necessaria su tutte le tipologie
di superfici ceramiche, al fine di garantire un’agevole
pulizia quotidiana. Nel caso in cui venisse trascurata

e non effettuata potrebbero insorgere alonature

che impedirebbero di mantenere pulito il pavimento
nonostante una buona manutenzione quotidiana.

E necessario lavare accuratamente la superficie per
rimuovere i residui cementizi e di stuccatura. Per
stucchi di tipo cementizio occorre attendere non pit
di 48 ore prima di effettuare la pulizia, per stucchi
additivi con lattice o epossidici occorre effettuare
molto rapidamente la pulizia in quanto l'indurimento
dei componenti ne renderebbe molto difficoltosa la
rimozione.

| prodotti indicati per questo tipo di pulizia devono
essere di natura acida (vedi tabella esemplificativa).
Per realizzare la pulizia seguire i passaggi elencati sotto:
- Stesura del prodotto acido diluito in soluzione
variabile da 10 a 20% sulla superficie.

- Attendere 7/10 minuti

- Effettuare la pulizia esercitando una decisa azione
meccanica; utilizzare strumenti di pulizia manuale

0 adeguate macchine lava-pavimenti (si consiglia
I'utilizzo di macchine lava-pavimenti dotate di spazzole
bianche in feltro; evitare Iutilizzo di spazzole nere a
residuo carbonioso). L’operazione di lavaggio deve
essere il pit possibile omogenea.

- Neutralizzare la soluzione acida con abbondante
risciacquo, possibilmente con acqua calda.

Il risciacquo deve essere effettuato piu volte fino alla
completa rimozione di tutto il residuo acido.

Per agevolare I’esecuzione della pulizia acida iniziale

si consiglia di utilizzare un apposito dispositivo aspira-
liquidi allo scopo di evitare I’essicazione della soluzione
acqua-acido, la patina essiccata della soluzione
renderebbe vana ’operazione di pulizia. Per prodotti
strutturati, con rilievi pronunciati o finiture antiscivolo
il lavaggio acido deve essere effettuato con la massima
rapidita dopo la posa. Prima del lavaggio acido,
durante la posa, si consiglia di rimuovere gli eccessi di
stuccatura con spugna e acqua.

Si consiglia di provare preventivamente il lavaggio su
una piastrella non posata, in particolar modo in caso di
prodotti lappati o levigati.

Protezione del pavimento fino a termine dei lavori
Dopo la posa e la successiva pulizia, raccomandiamo
di prestare particolare attenzione alla protezione del
pavimento, per evitare di danneggiarlo durante i lavori
di finitura del cantiere. Si consiglia di ricoprire I'intera
superficie con cartoni di spessore adeguato.

Istruzioni per la pulizia ordinaria

| prodotti Emilceramica sono di facile manutenzione,
a conferma del nostro impegno verso I’'ambiente. Le
modalita e la frequenza di pulizia devono comunque
essere adeguate alla destinazione d’uso.

Per una efficace manutenzione si consiglia:

1. Di non lasciare lo sporco troppo a lungo sulle
superfici.

2. Di lavare regolarmente le superfici utilizzando
detergenti neutri o sgrassatori diluiti in acqua calda
seguendo le indicazioni delle confezioni.

3. Risciacquare con acqua pulita.

Istruzioni per la pulizia straordinaria

La manutenzione straordinaria si rende necessaria

nel caso in cui eventi accidentali causino macchie e/o
sporco dovuto a particolari sostanze. In questi casi
occorre intervenire con detergenti professionali a base
alcalina specifici per il tipo di sporco da rimuovere (vedi
tabella esemplificativa).

Per una efficace pulizia straordinaria si consiglia di:

1. Lavaggio con acqua per rimozione dello sporco
superficiale

2. Stesura del prodotto alcalino diluito in soluzione
media del 3% sulla superficie. Per situazioni di

difficile rimozione delle patine o di particolari agenti
macchianti & possibile aumentare progressivamente la
concentrazione del detergente.

3. Attesa di 7/10 minuti. Per agenti macchianti di
difficile rimozione & possibile aumentare I’effetto
abrasivo utilizzando un sapone secco in polvere da
spargere sul detergente al termine del periodo di attesa.

EN

Instructions for initial cleaning after installation
Quick, thorough initial cleaning is of fundamental
importance and is necessary on all types of ceramic
surfaces to allow easy subsequent daily cleaning. In
the event of the failure to carry out this procedure
properly, smears may be left which make it impossible
to keep the floor clean in spite of thorough routine
cleaning.

The surface must be washed thoroughly to remove
cement and grout residues. For cement-based grouts,
clean within no more than 48 hours. For grouts
containing latex or epoxy resins, cleaning must be
carried out very quickly, since the components are
very difficult to remove once set.

The recommended products for this type of cleaning
are acid-based (see table of examples).

To clean, proceed as follows:

- Apply the acid product diluted in a 10-20% solution
to the surface.

- Wait 7/10 minutes

- Clean with a vigorous scrubbing action. Use manual
cleaning tools, or appropriate floor cleaning appliances
(floor cleaners fitted with white felt brushes are
recommended; do not use black brushes which leave a
carbon residue). Take care to clean the whole surface
as evenly as possible.

- Neutralise the acid solution by washing with plenty of
water, hot if possible.

Keep rinsing until all acid residue has been removed.
To aid in the initial acid cleaning operation, use of

a special vacuum drier is recommended to prevent

the water-acid solution from drying; if the solution
dries to form a coating over the surface, the cleaning
procedure will have failed. For structured products,
with noticeable relief patterns or anti-slip surfaces, acid
washing must be carried out as soon as possible after
installation. Before washing with acid, excess grout
should be removed with a sponge and water during the
installation procedure itself.

The effect of the washing operation should be tested
on a spare tile before proceeding, especially in the case
of semi-polished or polished products.

Protecting the floor during the remainder of the
construction work

After installation and cleaning, it is essential to take
special care to protect the floor to prevent damage
during finishing works on the site. The entire surface
should be covered with cardboard of suitable thickness.

Routine cleaning instructions

Emilceramica products are easy to care for, confirming
our commitment to the environment. However,
cleaning procedures and frequency will always depend
on the context in which the tiles are used.

For effective care, we recommend the following:

1. Do not leave dirt on the surface for too long.

2. Wash surfaces regularly with neutral or degreasing
detergents diluted in hot water, following the
instructions on the pack.

3. Rinse with clean water.

Extraordinary cleaning instructions

Extraordinary cleaning procedures are needed if the
floor becomes stained or dirty with specific substances
due to accidents. In this case, professional, alkaline
detergents, specifically developed for the type of dirt to
be removed (see table of examples), are required.

For effective extraordinary cleaning, we recommend
the following:

1. Wash with water to remove superficial dirt.

2. Apply the alkaline product diluted in a solution of
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about 3% to the surface. The detergent concentration
can be gradually increased to deal with difficult cases
where coatings or unusually tough stains have to be
removed.
3. Wait 7/10 minutes. For stubborn stains, the abrasive
effect can be increased by using a dry powder soap,
sprinkling it over the detergent at the end of the
waiting time.
4. Clean with a vigorous scrubbing action. Use suitable
manual cleaning tools or appropriate floor cleaning
appliances (floor cleaners fitted with white felt brushes
are recommended; do not use black brushes which
leave a carbon residue). Take care to clean the whole
floor as evenly as possible.
5. Rinse with plenty of water, hot if possible. Keep
rinsing until all residue has been removed.

FR

Instructions pour le premier nettoyage aprés la pose
Il est treés important que le nettoyage initial soit
effectué avec le plus grand soin et tout de suite apres la
pose, sur tous les types de surfaces céramiques, afin de
garantir un nettoyage quotidien facile. Si le nettoyage
n'est pas fait ou est mal fait, des auréoles peuvent se
former et empécher que le carrelage soit propre malgré
un bon entretien quotidien.

Laver soigneusement le carrelage pour enlever tous les
résidus de ciment et de joint. Pour les mortiers-ciments,
attendre moins de 48 heures avant de nettoyer. Pour
les adjuvants avec latex ou les joints époxy, effectuer le
nettoyage tres rapidement car leur enlévement devient
extrémement difficile si les composants durcissent.
Pour ce type de nettoyage, les produits doivent étre de
nature acide (voir tableau avec exemples).

Pour le nettoyage, procéder comme suit :

- Etaler sur la surface le produit acide dilué en solution
variable de 10 & 20 %.

- Attendre 7/10 minutes.

- Effectuer le nettoyage en exercant une action
mécanique ferme. Utiliser des instruments de
nettoyage manuel ou des autolaveuses appropriées

(il est conseillé d'utiliser des autolaveuses équipées de
brosses blanches en feutre ; éviter les brosses noires a
résidu carboné). L'opération de lavage doit étre le plus
possible homogeéne.

- Neutraliser la solution acide avec un ringage
abondant, si possible a I'eau chaude.

Le rincage doit étre fait plusieurs fois jusqu'a ce qu'il
n'y ait plus du tout de résidu acide.

Pour faciliter le nettoyage acide initial, utiliser un
aspirateur eau approprié de sorte a éviter le séchage
de la solution eau-acide. Si la solution laisse une patine
séchée, I'opération de nettoyage devient inutile. Pour
les carreaux structurés présentant des reliefs prononcés
ou des finitions antidérapantes, le nettoyage acide doit
étre effectué le plus tot possible apres la pose. Avant le
nettoyage acide, pendant la pose, enlever le surplus de
produit de jointoiement avec une éponge et de I'eau.

Il est conseillé de tester au préalable le lavage sur

un carreau non posé, et notamment sur les finitions
rodées ou polies.

Protection du carrelage jusqu'a la fin des travaux
Apreés la pose et le nettoyage, veiller a protéger le
carrelage pour éviter de I'endommager pendant

les travaux de finition du chantier. Il est conseillé

de couvrir toute la surface avec des cartons d'une
épaisseur appropriée.

Instructions pour le nettoyage ordinaire

Prouvant son engagement pour la protection de
I'environnement, les produits Emilceramica sont faciles
a entretenir. Cependant, les modalités et la fréquence
de nettoyage doivent étre adaptées a la destination
d'usage.

Pour un entretien efficace, il est conseillé de :
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1. Ne pas laisser le carrelage sale trop longtemps.
2. Laver réguliérement les surfaces en utilisant des
détergents neutres ou des dégraissants dilués dans
de I'eau chaude selon les instructions figurant sur
I'emballage.

3. Rincer al'eau propre.

Instructions pour le nettoyage extraordinaire
L’entretien extraordinaire s’avére nécessaire si des
actions accidentelles causent des taches et/ou des
substances particulieres laissent des traces de saleté.
Dans ces cas, intervenir avec des détergents alcalins
professionnels, spécifiques pour le type de saleté a
nettoyer (voir tableau avec exemples).

Pour un entretien extraordinaire efficace, il est conseillé
de:

1. Laver avec de ’eau pour enlever la saleté
superficielle.

2. Etaler sur la surface le produit alcalin dilué en
solution moyenne de 3 %. Si des patines ou certains
agents tachants sont difficiles a éliminer, augmenter
progressivement la concentration du détergent.

3. Attendre 7/10 minutes. Si des agents tachants

sont difficiles a enlever, augmenter Peffet abrasif en
répandant un savon sec en poudre sur le détergent a la
fin de la période d’attente.

4. Effectuer le nettoyage en exergant une action
mécanique ferme. Utiliser des instruments de
nettoyage manuel ou des autolaveuses appropriées

(il est conseillé d’utiliser des autolaveuses équipées de
brosses blanches en feutre ; éviter les brosses noires a
résidu carboné). L’opération de lavage doit étre le plus
possible homogene.

5. Rincer abondamment, si possible & I’eau chaude.

Le ringage doit étre fait plusieurs fois jusqu’a ce qu’il
n’y ait plus du tout de résidu.
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Bauschlussreinigung

Eine griindliche und unverzigliche Erstreinigung

ist von grundlegender Bedeutung. Sie ist fiir alle
keramischen Beldge erforderlich, um eine einfache
Unterhaltsreinigung zu gewahrleisten. Wird die
Erstreinigung fahrléssig ausgefiihrt oder unterlassen,
konnten Zementschleier entstehen, die trotz
griindlicher Unterhaltsreinigung ein unsauberes
Erscheinungsbild verursachen.

Die Belagflache ist griindlich mit Wasser zu reinigen,
um Zement- und Mortelriickstdnde zu entfernen. Bei
zementéren Fugenmorteln diirfen bis zur Erstreinigung
nicht mehr als 48 Stunden verstreichen, bei
Fugenmorteln mit Latex- oder Epoxydharzvergiitung
ist die Reinigung sehr zligig auszufiihren, weil

die Komponenten andernfalls ausharten und die
Entfernung ernsthaft erschweren.

Fiir die Erstreinigung sind saure Reiniger zu verwenden
(siehe Ubersichtstabelle).

Reinigungsschritte:

- Sauren Reiniger in einer 10- bis 20-prozentigen
Reinigungslosung auf den Belag aufbringen.

- 7/10 Minuten abwarten.

- Mit energischen Wischbewegungen reinigen.
Manuelle Reinigungsgerite oder geeignete
Scheuersaugmaschinen verwenden (es werden
Scheuersaugmaschinen mit weil3en Filzbiirsten
empfohlen, schwarze Birsten mit Kohleriickstdnden
sind nicht geeignet). Die Nassreinigung soll moglichst
gleichmaRig erfolgen.

- Die saure Reinigungslosung durch reichliches
Nachspiilen mit moglichst warmem Wasser
neutralisieren.

Es ist mehrmals nachzuspiilen, bis alle Sdurerlickstdnde
vollstandig entfernt sind.

Zur Unterstiitzung der Erstreinigung mit saurem
Reiniger wird die Verwendung eines Fliissigkeitssaugers
empfohlen, um das Antrocknen der Reinigungslosung
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zu vermeiden. Der angetrocknete Losungsbelag
wiirde ansonsten die Reinigungswirkung aufheben.
Bei Erzeugnissen mit rutschhemmender, Profil- oder
Reliefoberflache ist die Saurereinigung nach der
Verlegung mit grofter Ziigigkeit auszufiihren. Vor
der Sdurereinigung wird empfohlen, liberschiissigen
Fugenmortel schon wahrend der Verlegung mit Wasser
und Schwamm zu entfernen.

Die Reinigung sollte zuvor probeweise auf einer
unverlegten Fliese ausgefiihrt werden, das gilt
insbesondere fiir gelappte und polierte Fliesen.

Schutz des Bodenbelags bis zum Bauende

Nach der Verlegung und der anschlieRenden Reinigung
empfehlen wir, den Boden vor Beschidigungen
wiahrend der Abschlussarbeiten zu schiitzen. Es wird
empfohlen, die gesamte Flache mit Karton geeigneter
Stérke abzudecken.

Unterhaltsreinigung

Emilceramica achtet auf den Umweltschutz.

Daher sind die Erzeugnisse des Keramikherstellers
reinigungsfreundlich. Reinigungsverfahren

und -héufigkeit miissen jedoch stets auf den
Anwendungsbereich abgestimmt sein.
Unterhaltsreinigung:

1. Belag nicht zu lange einschmutzen lassen.

2. Belag regelmaRig mit neutralen oder fettlésenden
Reinigern in einer Reinigungsldsung mit warmem
Wasser gemaR den Verpackungsanweisungen reinigen.
3. Mit klarem Wasser nachsptilen.

Grundreinigung

Die Grundreinigung ist erforderlich, wenn
unerwiinschte Ereignisse Flecken und/oder Schmutz
durch bestimmte Substanzen verursachen. In diesen
Fallen sind professionelle alkalische Spezialreiniger in
Abhangigkeit von dem zu entfernenden Schmutz zu
verwenden (siehe Beispieltabelle).

Grundreinigung:

1. Oberflachenschmutz durch Wischen mit Wasser
entfernen.

2. Alkalischen Reiniger in einer durchschnittlich
3-prozentigen Reinigungslésung auf die Oberflache
aufbringen. Bei hartnackigen Ablagerungen oder
besonderen Fleckenbildnern kann die Konzentration
des Reinigers schrittweise erhdht werden.

3.7/10 Minuten abwarten. Im Fall von hartnéckigen
Fleckenbildnern kann die Abriebwirkung durch die
Verwendung einer pulverformigen Trockenseife erhoht
werden, die nach der Wartezeit auf den Reiniger
aufgestreut wird.

4. Die Flache mit energischen Wischbewegungen
reinigen. Manuelle Reinigungsgerite oder geeignete
Scheuersaugmaschinen verwenden (es werden
Scheuersaugmaschinen mit weif3en Filzbiirsten
empfohlen, schwarze Biirsten mit Kohleriickstdnden
sind nicht geeignet). Die Nassreinigung soll mdglichst
gleichmaRig erfolgen.

5. Griindlich mit moglichst warmem Wasser
nachspiilen. Es ist mehrmals nachzusplilen, bis alle
Rickstinde vollstindig entfernt sind.

ES

Instrucciones para efectuar la primera limpieza tras

la colocacion

La precision y la rapidez de la limpieza inicial es de

fundamental importancia; es necesaria en todos

los tipos de superficies cerdamicas para facilitar las

labores cotidianas de limpieza. Si, por no darsele la

importancia necesaria, esta limpieza no se realiza,
podrian crearse halos que impedirdn mantener limpia
la superficie aun cuando se efectiie un mantenimiento
diario correcto.

Es necesario lavar a fondo la superficie para quitar

todos los restos de cemento y rejuntado. En el caso

de morteros cementosos, no se debe esperar mas de

48 horas para realizar la limpieza; en el de morteros

aditivados con latex o epoxidicos, la limpieza tiene que

efectuarse muy rapidamente ya que, de lo contrario, el
endurecimiento de sus componentes dificultara mucho
la eliminacion de los restos.

Los productos indicados para este tipo de limpieza

deben ser de tipo cido (consultar la tabla).

Para realizar la limpieza, seguir los pasos que se

enuncian a continuacion.

- Aplicar sobre la superficie el producto 4cido diluido

en una solucion que puede variar del 10 al 20%.

- Esperar de 7 a 10 minutos.

- Realizar la limpieza ejerciendo una accion mecanica
resuelta, utilizando instrumentos de limpieza manual
o aparatos de lavado de superficies adecuados (se
aconseja servirse de aparatos provistos de escobillas
blancas de fieltro; evitese el uso de escobillas negras,
pues dejan residuos carbonosos). La operacion de
lavado debe ser lo mas homogénea posible.

- Neutralizar la solucién 4cida enjuagando a fondo con

agua caliente, si es posible.

El enjuague se debe efectuar varias veces, hasta
eliminar por completo los residuos acidos.

Para facilitar la limpieza 4cida inicial, se aconseja

utilizar un dispositivo aspirador de liquidos con

el fin de evitar que se seque la solucién de agua y

4cido, ya que la patina seca de la solucion haria inutil

la operacion de limpieza. En el caso de productos
estructurados, con relieves pronunciados o acabados
antideslizantes, el lavado 4cido se debe realizar lo mas
pronto posible tras su colocaciéon. Antes del lavado
4cido, durante la colocacion, es aconsejable eliminar
los restos de producto de rejuntado con una esponja
mojada en agua.

Es aconsejable hacer una prueba de lavado en una

baldosa sobrante no colocada, especialmente cuando

se trate de productos esmerilados o pulidos.

Proteccion de la superficie hasta la conclusion de
las obras

Tras la colocacion y la limpieza, recomendamos tener
especial cuidado para proteger el 1a superficie de forma
que no se dafe durante los trabajos de acabado de la
obra. Es recomendable cubrir toda la superficie con
cartones que tengan un grosor adecuado.

Instrucciones para efectuar la limpieza ordinaria
Los productos de Emilceramica se caracterizan por su
facilidad de mantenimiento, lo que confirma nuestro
compromiso con el medio ambiente. No obstante,

la modalidad y la frecuencia de la limpieza se deben
adaptar al uso previsto.

Para realizar un mantenimiento eficaz, es aconsejable:
1. No dejar la suciedad durante demasiado tiempo
sobre las superficies.

2. Lavar con regularidad las superficies utilizando
detergentes neutros o desengrasantes diluidos en agua
caliente, siguiendo las instrucciones de los envases.

3. Enjuagar con agua limpia.

Instrucciones para efectuar la limpieza
extraordinaria

Se debe realizar el mantenimiento extraordinario
cuando por accidente se produzcan manchas y/o
suciedad causadas por substancias especiales. En estos
casos, serd necesario utilizar detergentes profesionales
de base alcalina especificos para el tipo de suciedad
que se deba eliminar (consultar la tabla).

Para realizar una limpieza extraordinaria eficaz, es
aconsejable:

1. Lavar con agua para eliminar la suciedad superficial.
2. Aplicar sobre la superficie el producto alcalino
diluido en una solucién media del 3%. Si resulta dificil
eliminar las patinas o si las manchas han sido causadas
por algiin producto especial, se puede aumentar
progresivamente la concentracion del detergente.

3. Esperar de 7 a 10 minutos. Para las manchas dificiles
de eliminar, se puede aumentar el efecto abrasivo
utilizando jabdn seco en polvo, que se esparcird sobre
el detergente una vez transcurrido el tiempo de espera.
4. Realizar la limpieza ejerciendo una acciéon mecanica
resuelta. Utilizar instrumentos de limpieza manual

o aparatos de lavado de superficies adecuados

(se aconseja usar aparatos de lavado provistos de
escobillas blancas de fieltro; evitese el uso de escobillas
negras, pues dejan residuos carbonosos). La operacion
de lavado debe ser lo mds homogénea posible.

5. Enjuagar abundantemente, con agua caliente si es
posible. El enjuague se debe efectuar varias veces,
hasta eliminar por completo los residuos.
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HucTpykumy 110 IIepBoii YHCTKE HOCAE YKAQAKH
TuateAbHOCTb ¥ CBOEBPEMEHHOCTH HAYAABHON YHCTKH
MMEET UPe3BbIYaiiHyIo BaskHOCTh, OHa HeobxoAMMa
JASL BCEX TUIOB KePAaMUYECHX MOBEPXHOCTEH AAs
0bAerYeHust eKeHEBHOM YUCTKH.

B cayuae, ecan unMCTKO# MpeHEOPETaloT MAK ee He
BBIMIOAHAIOT, MOTYT 00pa3soBaThCs Pa3BoAblL, KOTOpbIE
HE TO3BOAAT COAEPIKATH MOA B YHCTOTE, HECMOTPS HA
XOPOILNI €7KeAHEBHBIN YXO/.

Heob6x041MO TIATEABHO MPOMBITh TOA, YTOOBI YAAAUTD
OCTAaTKH LIEMEHTA U 3ATHPKH.

/IAsl 3aTHPOK 1IEMEHTHOTO THITA CAEAYET MOAOKAATD

He boaee 48 yacos nepes BHIMOAHEHHEM YHCTKH, AAA
3aTHPOK € A00ABKAMU AATEKCA MAU STIOKCHAHBIMH
YHCTKY CAEAYET BBITOAHATDH O4€Hb OBICTPO, TaK KaK
OTBEPAECBAHUE KOMIOHEHTOB MOJKET CYILIECTBEHHO
3aTPYAHHUTD YAAACHHE 3aTHPKH.

ITpoayKTbl, peKOMEH/AOBAHHbBIE AAS YNCTKHU JAHHOIO
TUIA, AOAKHBI ObITh KHCAOTHBIMH (CM. IOSICHUTEABHYIO
Tabany).

/IAs BHITIOAHEHHS YUCTKH BBITTIOAHSAITE TIPUBE/JCHHBIC
HUKE ACHCTBUS:

- Hanecenne kucaoTHOrO 1pogykra B pactsope ot 10
20 20% Ha TIOBEPXHOCTb.

- Ioaox aure 7/10 MHHYT.

- BoimoansiiTe 4uCTKY, OKasbiBas pelmTeAbHOE
MeXaHH4YecKoe Bo3jeticreue. Mcroansyiite cpejcrsa
PYYHOI YMCTKH HAM 7K€ NIPUTOAHbBIE TOAOTEPDI
(PeKOMEHAYETCA HCTIOAB30BATb TIOAOTEPDI ¢ GEABIMH
(eTPOBBIMHU LIETKAMH, HE JOTTYCKATE NCTIOAb30BAHHE
4EePHBIX LWETOK, COACPIKAMX yraepos). YucTKa AoAKHa
BBITIOAHATBCA KaK MOKHO G0A€E PABHOMEPHO.

- Heidirpaansyiite KUCAOTHBIIH pacTBOpP 0OMABHOI
MPOMBIBKOH, KEAATEABHO TopAueii Bogoi. [TpoMbiBKy
CA€AYET BBIMOAHATH HECKOABKO Pa3, BIIAOTb A0 MOAHOTO
YAAACHHA OCTATKOB KMCAOTBI.

/st oOAerveHust BBITOAHEHHUST HAYAABHOH KHCAOTHOM
YHCTKH PEKOMEH/YeTCs HCTTOAB30BATh CELHAAbHOE
YCTPOHCTBO AAs cOopa KuAKOCTEH, 4TOOBI HE AOTYCTUTD
BBICYIIMBAHHSA BOAHOTO PaCTBOPA KMCAOTBI: BHICOXILIAs
TMATHHA PACTBOPA CACAACT OTICPALIHIO YHCTKH
6eCcCMBICACHHOH.

JIASL CTPYKTYPHPOBAHHOMN MPOAYKLUH € BbIPA/KEHHBIM
PeAbEOM HAH 7K€ HECKOAB3KOH OT/JEAKOH MPOMBIBKA

KHCAOTOI JOAKHA BBIIOAHATBCA KAK MOAKHO CKOpee
nocae ykAagku. Ilepes mpoMbIBKOI KHCAOTOM, BO
BPEMsI YKAQAKH, PEKOMEHAYETCS YAAAUTD H3AUILIKH
3aTHPKHU TYOKOH 1 BOOIL.

Pexomenyercs npejapuTeAbHO Monpobosarh
MPOMBIBKY Ha HEYAOKEHHOM TTAUTKE, B 0COOEHHOCTH,
€CAU 9TO MAUTKA C TIPUTEPTOH MAN IAHPOBAHHON
MOBEPXHOCTBIO.

3aurmra noaa 0 konna pabor

ITocae yKAaaKH 1 TOCAEAYIONIEH OYHCTKH PEKOMEHYEM
0bparuth 0cOOEHHOE BHUMAHHUE HA 3AILUTY T0AQ, YTOObI
He ZOMYCTUTb €TI0 MOBPEKACHHE BO BPEMS OTAEAOUHBIX
paboT npu crpouTeAbcTBE. PekoMenyeTcs HakphbITh
BCIO MTOBEPXHOCTb KAPTOHOM HEOOXOAMMO# TOALLIMHBI.

Hucrpyknmu no 06b14HOH YHCTEe

ITpoaykuus Emilceramica mpocra B 06cAy:kuBaHHH, 4TO
nogTBepsKAaeT Hauly 3a60Ty 06 OKpy:Katommei cpeje.
Croco6bI ¥ TEPHOAMYHOCTD OYUCTKH AOAKHBI B AOOM
CAyYae COOTBETCTBOBATH HA3HAYECHHIO.

JIAst 5QpPEKTHBHOTO yX04a PEKOMEHAYEM:

1. He ocTaBAATD TPSA3H CAMIIKOM HAZOATO Ha MOAY.

2. PeryAsspHO IPOMBIBATH MOA, HCTIOAB3YSl HEHTPAAbHBIE
UAH 00e3KUPUBAIOILINE CPEACTBA, Pa3baBACHHbBIC B
TEIAOH BOAE, BBITIOAHSIA YKA3aHHUsA, IPHBEACHHbIE HA
YITaKOBKaX.

3. I[IpombIBaTh YNCTOI BOAOH.

HucTpyKimy no SKCTPEHHOH YHCTKe

DKCTpEHHAsA YMCTKA CTAHOBUTCA HEOOX0ANMOI B

TeX CAYYasX, KOIJA CAYYaiHbIE COOBITUSA NPUBOAAT

K 00Pa3oBaHMIO MATEH M/UAH IPA3H, BBI3BAHHBIX
0cobeHHBIMH BeecTBaMu. B 9TuX caydasx caeayer
HCTMOAB30BATH MPOPECCHOHANBHbIE MOIOILIHE CPEACTBA
Ha IEAOYHON OCHOBE, CTIELIMAABHO MPE/HA3HAYEHHbIE
ZASL THIA YAAAAEMOTO 3arPA3HEHHSA (CM.
TMOSICHUTEABHYIO TabAMLLY).

JIAst 5pPERTUBHOMN SKCTPEHHON YNCTKU PEKOMEHAYETCS:
1. IIpoMbIBKa BOAO# AAA YAAACHHA TPA3N C
TMOBEPXHOCTH.

2. Hanecenue 3% pacrsopa IEAOUHOTO MPOAYKTa HA
MOBEPXHOCTD. B cHTYaLAX ¢ 3aTPyAHEHHBIM YAAACHHEM
NATHH UAK OCODEHHBIX MATHOOOPA3YIOWUX areHTOB
MOKHO TIOCTETIEHHO YBEAMYMBATb KOHLICHTPALIMIO
MOIOLETO CPeACTBA.

3. Boigepika 7-10 MHHYT. /A TPYAHOBBIBOAMMBIX
MATHOOOPA3YIONINX BENIECTB MO;KHO TIOBBICHTD
abpasuBHBIIT 5PPEKT, HCOAB3YA CYyX0Oe MOPOLIKOBOE
MOIOILIEE CPEACTBO, HAHOCUMOE Ha JKUAKOE MOIoLee
CPEACTBO MO UCTEYEHNH BPEMEHH BbIJCPKKH.

4. BBIMOAHMTE YHCTKY, OCYLIECTBASA PEUIMTEABHOE
Mexanuyeckoe Bosjeiictsre. Mcrmoansyiite cpejcrpa
PYUHO# YHCTKH AU 3K TIPUTOAHbIE TOAOTEPDI
(PEeKOMEHAYETCA HCMOAB30OBATH TIOAOTEPBI € GEABIMH
(eTpoBBIMU IETKAMH, HE JOMYCKaiTe HCTIOAB3OBAHHE
YEPHBIX IIETOK, COAEP/KALINX YIAepoz). UncrKa oAxHa
BBITIOAHATBCA KaK MOKHO GoAee PaBHOMEPHO.

5. ITpomoiite GOABIINM KOAHYECTBOM BOABI,
KEAATEABHO TerAOi. [IpOMBIBKY CA€AYeT BBIOAHATD
HECKOABKO Pa3, BIIAOTb A0 MOAHOTO YAAACHHUA OCTATKOB.
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Consigli di pulizia e manutenzione.

Cleaning and care advice | Conseils de nettoyage et d'entretien | Reinigungs- und Pflegehinweise | Consejos de limpieza y mantenimiento | PekomeHaaLmm Mo umcTke U yxopy

TIPO DI SPORCO - TYPE OF DIRT - TYPE DE SALETE -
SCHMUTZART - TIPO DE SUCIEDAD -

DETERGENTE CONSIGLIATO - RECOMMENDED CLEANER - DETERGENT CONSEILLE -
EMPFOHLENER REINIGER - DETERGENTE RECOMENDADO - PEKOMEH/IYEMOE MOIOLIEE CPE/ICTBO

THII 3ATPA3HEHUA
Solvente (acetone o acquaragia o trielina) Detergente a base acida Detergente a base alcalina
Solvent (acetone, turpentine or dry-cleaning fluid) Acid detergent Alkaline detergent
Solvant (acétone, essence de térébenthine ou trichloroéthyléne) Détergent acide Détergent alcalin
Losemittel (Aceton oder Waschbenzin oder Trichlorethylen) Reiniger auf Séurebasis Reiniger auf Laugenbasis
Disolvente (acetona, aguarras o tricloroetileno) Detergente de base dcida Detergente de base alcalina
PactBopuTeAn (alieTon MAM CKMTTHAApP MAH pa3baBuTeAb) | Molomee cpeAcTBO Ha KHCAOTHOI ocHoBe | Mololee cpeACTBO Ha IEAOYHOH OCHOBE
FILA FABER FILA FABER FILA FABER
Birra, vino - Beer, wine - Biere, vin - Bier, Wein - Cerveza, vino - ITuso, Buto FILA PS-87 Coloured Stain Remover
Caffe - Coffee - Café - Kaffee - Café - Kope FILAPS-87 Coloured Stain Remover
Catrame - Tar - Goudron - Teer - Alquitran - Iyapon FILA SOLV Solvent Stripper
Cauccil - Rubber - Caoutchouc - Kautschuk - Caucho - Kayuyx FILA SOLV Solvent Stripper
Cemento - Cement - Ciment - Zement - Cemento - IlemenT DETERDEK Cement Remover
Cera di candela - Candle wax - Cire de bougie - Kerzenwachs - FILA SOLV Wax Remover

Cera de vela - Ceeunoii Bock

Coca Cola - Coca Cola - Coca-Cola - Coca Cola - Refresco de cola -

FILA PS-87 Coloured Stain Remover
Koka-koaa

Efflorescenze calcaree - Lime bloom - Efflorescences calcaires -
Kalkausbliihungen - Eflorescencias calcéreas - DETERDEK Cement Remover
H3sBecTkoBBIC MPOABACHUA

Gesso - Plaster - Platre - Gips - Yeso -Iumc DETERDEK Cement Remover
Grassi am.mah - Ann]qal fats - Fralsses animales - Tierische Fette - FILA SOLV Wax Remover
Grasas animales - ZKuBoTHbiii Kup
Grassi tali - Vegetable fats - Grai égétales - Pflanzliche Fette -

rassi vegetali - Vegetable fats l’alSSeS végétales - Pflanzliche Fette FILA SOLV Wax Remover
Grasas vegetales - PactuteAbHbiii Kup
Gelato - Ice-cream - Créme glacée - Speiseeis - Helado - Mopoikeroe FILA SOLV Wax Remover
Inchiostri - Inks - Encres - Tinte - Tintas - Ue| a FiLA Coloured Stain Remover

PHIA PS-87-SR 95

Lampostil - Marker pens - Feutres - Filzstift - Rotuladores - ®aomacrep FILA PS-87 Coloured Stain Remover
Ketchup - Ketchup - Ketchup - Tomatenketchup - Kétchup - Ketuyn FILA PS-87 Coloured Stain Remover
Maionese - Mayonnaise - Mayonnaise - Mayonnaise - Mayonesa - MaiioHes FILA PS-87 Coloured Stain Remover
Marmellata - Jams - Confiture - Marmelade - Mermelada - Bapenne FILAPS-87 Coloured Stain Remover

Olii meccanici / siliconati - Engine / silicone oils - Huiles moteurs /
siliconées - Maschinen-/Silikondle - Aceites mecanicos / siliconados - FILA SOLV Solvent Stripper FILA PS-87 Coloured Stain Remover
Mexanuueckne/ CHAUKOHOBbBIE MacAd

QOlio dilino - Flaxseed oil - Huile de lin - Leindl - Aceite de lino - FILA SOLV Solvent Stripper
J\l)HﬂHOC MacAO

Pneumatico - Tyre - Traces de pneus - Reifenabrieb - Neumatico - Wax Remover

) FILA PS - 87 .
Caezpl LMH Solvent Stripper
Residui metallici - Metal residues - Résidus métalliques - Metallabrieb -

. . | DETERDEK Cement Remover
Residuos metdlicos - CAeabl METAAANOB

Resine o smalti - Resins or enamels - Résines ou émaux - FILA
Harze und Lacke - Resinas o esmaltes - CMOABI MAM DMaAn NO PAINT STAR

Rossetto - Lipstick - Rouge a levres - Lippenstift - Pintalabios - [Tomaza FILA PS-87 Tile Cleaner
Ruggine - Rust - Rouille - Rost - Herrumbre - Psxasunna DETERDEK Cement Remover
Stucco - Grouting material - Mortier - Fugenmértel - Estuco - 3atupka DETERDEK Cement Remover

Tempere murarie - Emulsion paints - Peinture murales a la détrempe -

" - DETERDEK Cement Remover
Temperafarbe - Pinturas para paredes - Kpacku axs cren

Silicone - Silicone - Silicone - Silikon - Siliconas - Ciarkon FILA SOLV Alkaline Cleaner

Fhewmg»gum - Chewing-gum - Chewing-gum - Kaugummi - Chicle - FILAPS-87 Solvent Stripper
JKeBaTeabHas Pe3rHKa

Usare molta prudenza utilizzando acidi o altri prodotti chimici, attenersi scrupolosamente alle istruzioni indicate dai produttori sulle confezioni. Si consiglia di cominciare sempre ad utilizzare i
prodotti diluiti in acqua 1:5 e di aumentare gradualmente la concentrazione se non si ottiene I’eliminazione della macchia.

IMPORTANT!
Take great care when using acids or other chemical products; comply strictly with the instructions provided by the producer on the pack. Always start using products diluted 1:5 in water and
gradually increase the concentration if the stain is not removed.

ATTENTION!
Manipuler avec précaution les acides ou autres produits chimiques. Respecter scrupuleusement les instructions données par le fabricant sur I'emballage. Il est conseillé de commencer par une
dilution dans I’eau a 1:5 et d’augmenter progressivement la concentration si la tache n’est pas éliminée.

BEACHTE!
Bei der Verwendung von Sduren und anderweitigen Chemikalien ist groRte Vorsicht geboten. Bitte Herstellerangaben beachten. Es wird empfohlen, die Produkte stets mit Wasser verdiinnt zu
verwenden. Beginnen Sie bei einem Mischungsverhaltnis von 1:5, das bei Bedarf schrittweise erhoht werden kann, wenn der Fleck nicht entfernt wird.

iATENCION! SR . . I . . .
Actuar con suma prudencia al utilizar 4cidos u otros productos quimicos y atenerse estrictamente a las instrucciones que los fabricantes enuncian en los envases. Se recomienda usar los
productos diluidos en agua con una proporcion de 1:5 e ir aumentando gradualmente la concentracidn si no se logra eliminar la mancha.

BHHUMAHMHE!
ByAbTC ‘lpCI}BbI‘Ial‘;[HO OCTOPOKHBIMH, UCITOAB3YA KMCAOTBI HAH APYTrHe€ XUMHYICCKHE IMTPOAYKTDI, TIIATEABHO HPHACE)KI/IBZHL/'ITCCB I/IHCprKLIl/Il‘;l, YKa3aHHBIX IMPOU3BOAHUTEAAMHA
Ha yIraKoBKax. PCK()MCIIAYCTCH BCETZa HAYHHATDb UCIIOAB30BATh IMPOAYKTHI, paBGaB]\CIIIIbIC B BOAC B IMponopunuu 1:3, 1 MOCTENEHHO MOBBIIIATh KOHLOEHTPALINIO, €CAH ITATHO
HE BBIBOJUTCA.
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